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Gesetzgebung.

(Zdlle, Steuern, Frachtsiitze, Verkehr mit Nahrungsmitteln,
Sprengstoffen, Giften usw.)

Deutschland. Eine Gefahrfiirdiedeutsche
Bleiindustrie. Die Reichsregierung will einen Ge-
setzentwurf im Reichstage einbringen, der aus Anla der
gesundheitsschidlichen Kigenschaften des Bleies die Ver-
wendung dieses Produktes in der Industrie und seine For-
derung wesentlich einschrinken wird. Eine Reihe von Blei
produzierenden Gesellschaften dirfte hiervon in empfind-
lichster Weise betroffen werden. ct.

Der Verein deutscher Ziindholzfabrikanten in Kassel
will zu den erneuten dringenden Antrigen an die Regierung
und den Reichstag betr. die Besteuerung der
Zindholzersatzmittel Stellung nehmen und
iiber den Antrag auf EinfihrungdesZindholz-
monopols BeschluB fassen, falls die Besteuerung der
Ersatzmittel nicht in allerniachster Zeit zum Gesetz er-
hoben wird. —r.

Marktberichte.

Metallmarkt. Kupfer. Der Kupfermarkt war in der
verflossenen Berichtswoche ruhig. Abgesehen davon, daB
die Feiertage naturgemiB geschaftliche Stille brachten,
verstimmten die Vorginge in Mexiko und hemmten die
Kauflust, so daB nur ganz geringe Umsitze stattfanden.
Die Preise brockelten infolgedessen auch etwas ab, und ins-
besondere driickte spekulatives Angebot auf den Markt.
Gegen Ende der Woche war prompte und Maiware wieder
etwas mehr gesucht.

Standardkupfer schlof am Freitag 64.12{6 Pfd. Sterl.
Kasgsa, 64.17/6 Pfd. Sterl. 3 Monate. Best selected Kupfer
war 69.5/— bis 69.15/— Pfd. Sterl. notiert.

Z i n n hat sich weiterhin erheblich abgeschwicht, nach-
dem auch in diesem Metall die Kauflust auf ein Minimum
zusammengeschrumpft ist, und die Statistik weiter ver-
stimmend wirkte. Zinn schloB am Freitag in London
166.5/— Pfd. Sterl. Kassa, 168.5/— Pfd. Sterl. 3 Monate.

Blei konnte sich etwas befestigen; das Geschift be-
wegte sich aber ebenfalls nur in engen Grenzen. Blei no-
tierte am Freitag 18.2/6 bis 17.13/9 Pfd. Sterl.

In Zink war das Geschift bei unveréinderten Preisen
ruhig. Zink notierte am Freitag in London 21.12/6 Pfd.
Sterl. (Halberstadt, 20./4. 1914.) ar.

Petroleummarkt. Dier ussisch e n Roholpreise zeigen
keine wesentliche Bewegung und notieren mit 40 Kopeken
pro Pud franko Schwarze Stadt. Die galizischen Roh-
Olpreise haben infolge der bekannten Bestrebungen zur Bil-
dung einer Konvention der Qutsider eine leichte Steigerung
erfahren und notierten am Wochenende 6,85 K. pro 100 kg.
Der unriickzahlbare VorschuB des Landesverbandes betriagt
derzeit 6 K. pro 100 kg. Ruménien hat eine wesent-
liche Steigerung seiner Produktion erfahren. Die Preise
sind jedoch noch immer unverandert sebr fest. Fiir einzelne
Rohéle wird bis 10 Frs. pro 100 kg loco Grube bezahlt.
Aus Amerika sind Preisverinderungen nicht gemeldet wor-
den, aus Mexiko fehlen infolge der bekannten Ereignisse
alle Nachrichten. — In Leuchtdl sind Preisveréinderungen
nicht zu verzeichnen. Die Abnahmen sind mit Riicksicht
auf die langeren Tage recht schwach. — In Benzin sind die
Preise gegen die Vorwoche unveriéindert. Die Abnahmen
sind zum Teil recht lebhaft. — Schmierdle, Gasol und Paraf-
fin sind unverandert. (Berlin, 18./4. 1914.) dn.

Stirkemarkt. Wihrend der durch die Feiertage unter-
brochenen 14tigigen Berichtsperiode herrschte auch im
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Verkehr mit Kartoffelfabrikaten im wahrsten Sinne des
Wortes Feiertagsstimmung. Nachdem mit Ablauf Mirz
vom Konsum und auch durch die zweite Hand notgedrun-
gen abgenommen ist, was irgendwie moglich war, um den
eingegangenen Verpflichtungen nachzukommen, ruht das
Geschift jetzt vollstindig, und auch die Abrufe sind ganz
ungewohnlich gering. Die verbrauchende Industrie ist
schlecht beschaftigt und hat am Anfang der Kampagne in
Uberschitzung ihres Bedarfes bei den im Vergleich mit
den beiden letzten Jahren sehr niedrigen Preisen erheblich
mehr gekauft, als sie benétigt, so daB jetzt vielfach Riick-
regulierungen vorgenommen werden. Vielfach laBt man auch
die Waren liegen fiir spiateren Bedarf, und auch viele Fa-
briken, die noch reichliche Bestinde hinter sich haben, wol-
len bei den jetzigen verlustbringenden Preisen nicht ver-
kaufen und spekulieren lieber auf eine ungiinstigere neue
Ernte. Sie mogen richtig hieran tun, wenn wir tatsichlich
eine schlechte Ernte bekommen, wie aber, wenn uns wieder
eine Rekordernte beschert wird? Die Entwicklung der
Vegetation 1aBt bis jetzt nichts zu wiinschen iibrig!
Richtiger diirfte es gewesen sein, rechtzeitig Sorge fiir
eine grofere Ausfuhr zu tragen, denn mit den jetzigen Be-
stinden reichen wir bis in die halbe neue Kampagne hinein;
es kann also schon eine nahezu vollige MiBernte kommen,
ohne daB wir in der neuen Kampagne Mangel an Ware
haben werden. Derartige Erwigungen geben auch wohl
den AnlaB zu Angeboten fiir neue Kampagne, von welchen
jetzt bereits vielfach berichtet wird. Dieselben wiirden jeder
verniinftigen Basis entbehren, wenn sie nicht auf Grund
grofer Bestinde gemacht werden, fiir die man jetzt keine
Nehmer findet. Allerdings sind die Preise, zu denen ange-
boten werden soll, kaum héher als die heutigen Locopreise,
80 daB derartige Offerten kaum verstiandlich sind und von
den maBgebenden Fabriken und soliden Handlerfirmen ent-
schieden abgelehnt werden. — Berlin notiert Lieferung

April/Mai :
Kartoffelstirke, feucht. . . . . . . . . M 9,60
Kartoffelstirke u— Kartoffelmehl, trocken

abfallend. Prima-Superior . . . . . . ,» 17,50—19,50
Capillarsirup, prima weill 42° 44°. . . . ,, 22,60—24,00
Starkesirup, prima halbwei . . . . . . 5 21,60—-22,00
Capillirzucker, prima weiB . . . . . . . » 22,60—23,00
Dextrin, prima gelb und weil . . . . . » 25,25—25,75

Dgl. Erste Marken . . . . . . .. ,» 2b5,756—26,25

Preise verstehen sich per 100 Kilo erste Kosten bei Posten
von mindestens 10 000 Kilo. (Berlin, 20./4. 1914.) ar.
BleiweiB. Infolge von ErmiBigung der Preise fiir Roh-
blei hat das deutsche BleiweiBkartell die Preise fiir Blei-
weiB, mit Giiltigkeit vom 8./4. ab, um 2,60 M fiir die 100 kg
herabgesetzt. Demnach kostet jetzt Bleiweil in Stiicken
52,50 M, als Pulver aber 53,50 M und OlbleiweiB 57,560 M,
bei Posten von 10000 kg, Frachtgrundlage Kéln. Gr.
Kalkstickstoftmarkt. Wie die Verkaufsvereinigung fiir
Stickstoffdiinger in Berlin bekannt gibt, sind die Preise fiir
Kalkstickstoff fiir Lieferungen Herbst 1914 und Frithjahr
1915, sowie Herbst 1915 und Frithjahr 1916 erméaBigt wor-
den wie folgt: Gehaltslage A. 17/229,, per Kilogramm 1,65 M
bei 200 Zentner Ladung 1,06 M bei 100 Ztr., 1,07 M bei
60 Ztr. und 1,09 M bei Stiickgut; dgl. Gehaltslage B, 15/169%,,
per Zentner 8,25 bzw. 8,35 bzw. 8,45 M bzw. 865; frei jeder
deutschen Staats- und Kleinbahngiiterhaltestelle.  Gr.

Kartelle, Syndikate, wirtschaftliche Verbinde.

Rheinisch-Westfilisches Zementsyndikat. Die Verhand-
lungen der rheinisch-westfilischen Zementwerke in Dort-
mund endeten mit derendgiiltigen Konstituie-
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rung des rheinisch-Westfidlischen Ze-
mentverbandes, der jetzt den ZusammenschlufB
aller rheinisch-westfilischen Werke darstellt. Die Auflen-
seiterfrage ist nach monatelangen Verhandlungen derart
gelsst, daBl von den noch vorhandenen AuBenseitern das
Werk ,,Burania‘““-Biiren mit einer Beteiligung von 340 000
FaBl dem Verbande beitritt. ,,Viktoria Luise* tritt in ein
Kartellverhiltnis zu dem Verbande, und von ,,Deutsch-
land* hat dieser dic Mehrheit der Anteile erworben. Das in
Konkurs befindliche vierte auBenstehende Werk ,,Auguste
Viktoria‘ ist bereits vor kurzem in der Zwangsversteige-
rung fiir Rechnung des Zementverbandes angekauft worden.
Die Kiindigung des neuen Verbandes durch Gewerkschaft
,»Elsa‘ ist zuriickgezogen worden. Die Gesellschafterver-
sammlung lehnte es auch ab, einem Verbandswerke ein vor-
zeitiges Kiindigungsrecht einzurdumen bei Entstehung neuer
AuBenseiter. In dieser Beziehung bleibt es bei der Bestim-
mung des Verbandsvertrages, wonach jedes Werk den Ver-
band sofort kiindigen kann, wenn AuBenseiter mit einer
Produktion von mehr als 59, der vorjihrigen Gesamtypro-
duktion von 6 Mill. FaB entstanden sein sollten. Die Ver-
sammlung genehmigte die bereits frither abgeschlossenen
Kartellvertrage mit den Nachbarverbinden und den verschie-
denen Werken, wie Bonner Bergwerksverein, der Firma
Dyckerhoff usw. Auch mit der hannoverschen Zementfabrik
»»Teutonia' ist jetzt ein Kartellvertrag zustande gekommen.
Es steht noch aus der endgiiltige AbschluB der Kartellver-
trige mit den Zementverbinden Unterelbe und Hannover,
wozu der Aufsichtsrat ermichtigt wurde. Der Verband
tibernimmt die Einrichtungen des friiheren Syndikates, dar-
unter auch dessen Faffabrik. Von einer Erhéhung
derZementpreise sah man ab. Es bleiben die vor-
jahrigen Listenpreise des Syndikates auch fiir das laufende
Jahr bestehen. — Als eine Folgeerscheinung
der Syndikatsbildung in der Zementindustrie
diirfte die nachstehende Meldung zu gelten haben: ,,Bei Op-
penheim am Rhein ist die Errichtung eines neuen Zement-
werkes von hessisch-rheinischen Industriellen geplant. Das
Gelande soll bereits erworben sein. ct.
Griindung eines Fachverbandes der Fabrikanten von Mi-
neralfarbe in Osterreich-Ungarn. Beim Zentralverband der
Industriellen Osterreichs fand eine handelspolitische Be-
sprechung der meisten Osterreichischen und ungarischen
Fabrikanten von Mineralfarben statt. Zum Vorsitzenden
wurde Dr. Paul Englinder gewihlt. Die Beratungen er-
streckten sich sowohl auf die Halbfabrikate und Hilfsstoffe,
aus welchen Farben hergestellt werden, als auch insbeson-
dere auf den Zollschutz der fertigen Farben selbst. Eine
Reihe von Wiinschen wurde vorgebracht und eingehend be-
grindet. Die Versammlung beschloB, nach Vereinigung
einiger komplizierter Fragen die Antriige der dsterreichischen
handelspolitischen Zentralstelle und durch deren Vermitt-
lung der Regierung sowie im Wege der industriellen Kor-
porationen auch den ungarischen Ministerien zu unterbreiten.
Ferner wurde, um fiir die Zukunft einen engeren Zusammen-
schluB der Farbenfabrikanten sicherzustellen und eine stén-
dige Vertretung der gemeinsamen Interessen zu ermog-
lichen, die Griindung eines Fachverbandes beschlossen. XN.
Die Lage der Osterreichischen Zementindustrie. Obgleich
sich die Lieferungsverpflichtungen der Zementfabriken nicht
auf kleinere Quantititen als im-Vorjahre erstrecken, so ist
doch ein auffallend triger Zug im Geschaftsgange wahrzu-
nehmen, und die Abberufungen erfolgen nicht in dem MaBe,
als dies erwartet werden konnte. Es will sich das rechte
Vertrauen, welches durch die politische Krise des Vorjahres
erschiittert wurde, nicht einstellen. Schleppend wie das
Inlandsgeschift gestaltet sich auch der Export, welchem
bei der vorhandenen Uberproduktion eine grofie Bedeu-
tung beizumessen ist. Dazu gesellen sich noch in der Orga-
nisation der Fabriken Schwierigkeiten, die in der allernich-
sten Zeit zur Entscheidung dringen werden, ob die dalma-
tinischen Fabriken auch ferner im Kartellverbande bleiben.
Voraussichtlich wird es nach dem gegenwiirtigen Stande der
Dinge zu einer Trennung der dalmatinischen Fabriken von
der Hauptverkehrsstelle kommen, da eine Verstdndigung
beziiglich der ,,Dalmatia‘*, einer Neugriindung, die im Sep-
tember den Betrieb eréfinen wird, als ziemlich ausgeschlos-

sen gilt. Die dalmatinischen Fabriken werden nach der Be-
triebseroffnung der ,,Dalmatia‘ tiber eine Jahresproduktion
von 55 000 Waggons bei einem Jahresverbrauch Dalmatiens
an Zement von etwa 3000 Waggons verfiigen. Zu konsta-
tieren ist allerdings, daff Dalmatien in den letzten Jahren
deutliche Zeichen eines Aufschwunges erkennen lifit und
eine entschiedene Besserung der allgemeinen Verhiltnisse
daselbst wahrzunehmen ist. Die Bahnbauten und die Ho-
telindustrie in Dalmatien werden auch den Zementverbrauch
steigern, aber es bleibt trotzdem noch eine Uberproduktion.
Abgesehen von diesen besonderen Momenten, lastet jedoch,
wie erwihnt, auf der Industrie der Mangel an Vertrauen in die
politische Situation. Kann dieses Vertrauen Wurzel fassen,
dann wird sich zweifellos eine Besserung durchringen. N.

Aus Handel und Indusirie Deutschlands.
Verschiedene Industriezweige.

Unter dem Namen Behringwerke ist in Bre m e n eine
G. m. b. H. mit 675 000 M Stammkapital gegriindet worden.
Ihr Zweck ist die Herstellung therapeutischer Préparate;
insbesondere sollen unter personlicher Leitung und Kontrolle
von Prof. v. Behring die von ihm entdeckten Heilsera her-
gestellt werden. v. Behring bringt zu diesem Zweck die in
Marburg bereits errichteten Laboratorien und Tierhaltungs-
einrichtungen in die Gesellschaft ein, auBerdem wird die
Gesellschaft den von ihm neuentdeckten Diphtherieschutz-
impfstoff, der Inmunisierung gegen die genannte Krankheit
verleiht, ausschlieflich vertreiben. In Marburg wird
eine von dem langjahrigen Leiter der v. Behringschen Labo-
ratorien Dr. Siebert (Marburg) gefiihrte Zweigniederlassung
errichtet. Geschaftsfithrer in Bremen ist Konsul Dr. Wil-
liam Soder. Der Vertrieb der Diphtherieheil- und -schutz-
mittel wird am 1./7. 1914 aufgenommen werden, wahrend
die anderen Sera und Priparate sofort abgegeben werden.
(Vgl. Angew. Chem. 27, III, 298 [1914].) 7.
Chemische Fabrik vorm. Goldenberg, Geromont & Co.,
Winkel im Rheingau. Der Citronensiurebetrieb miifite
wegen Mangels an Rohware erheblich eingeschrinkt werden.
Die seit Anfang 1912 zwischen der Firma Joh. A. Benk -
kiser, Ludwigshafen, und der Gesellschaft bestandene
Interessengemeinschaft ist bekanntlich gegen Ende 1913
mit riickwirkender Kraft vom Tage der Errichtung ab im
gegenseitigen Einverstidndnis und unter Aufrechterhaltung
der fritheren Geschiftsbeziehungen aufgelost worden. Die
Fabbricca Chimica Italiana Goldenberg
hat in 1913 mit groBerem Verlust gearbeitet (im Vorjahre
ebenfalls mit Verlust); eine vollige Reorganisation dieses
Betriebes unter Mitwirkung der deutschen Gesellschaft ist
in den letzten Monaten begonnen worden. Die deutsche
Gesellschaft hofft deshalb, dafl das laufende Jahr in Italien
schon bessere Resultate ergeben wird. Bei der Bewertung
der Effekten und Beteiligungen ist das ungiinstige Ergebnis
der italienischen Fabrik beriicksichtigt. Ein der Dur -
1 a ¢ h e r Fabrik benachbartes Terrain wurde neu angekauft.
Der Nettofabrikationsertrag war gegeniiber dem Vorjahre
um 12000 M héher. Die Dividende betrigt unveréndert
149%,. Bruttogewinn 349 798 (337 636) M. Abschreibungen
46 657 (53364) M. Reingewinn inkl. Vortrag 370 580
(351 150) M. Delkredere (30000) M. Tantieme 51 291
(43 711) M. Vortrag 74 289 (67 439) M. Bewertet sind die
Grundstiicke mit 0,14 Mill. Mark (etwa wie im Vorjahre), die
Gebaude mit 0,20 Mill. Mark (etwa wie i. V.), der Neubau
mit 90742 (64 944) M, Maschinen und Utensilien mit 0,29
{0,36) Mill. Mark, Neubauutensilien mit 0,14 (0) Mill. Mark,
die Vorrite mit 1,48 (0,72) Mill. Mark. ct.
Handelsgesellschaft Deutscher Apotheker m. b, H., Berlin.
Reingewinn nach den iiblichen Abschreibungen 1 664 990
(1292 873) M, bei einem Warenumsatz von 24 127 665
(21 884 618) M. Bank- und sonstige Guthaben 2 065 189
(880 505) M, Debitoren 2 727 154 (2 811 510) M, Warenbe-
stinde 3051 770 (3663670) M, Kreditoren 1650 671
(1517 358) M. Vorgeschlagene Dividende 6%,. —7.
Metallhiitte A.-G., Duisburg-Wanheim. Das Aktien-
kapital wird um 1 Mill. auf 4 Mill. Mark erh$ht. Das Ge-
schiiftsjahr 1913 erbrachte 1377 863 (1 512 636) M. Be-
triebsiiberschiisse und 35 303 (21 287) M Miete, Pacht usw.
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Demgegeniiber erforderten Generalunkosten 201617 (125205
Mark, Obligationszinsen 78 750 (84 375) M, Kontokorrent-
zinsen 48228 (14043) M und Abschreibungen 546 029
(521 769) M. EinschlieBlich 46 746 (7617) M Gewinnvortrag
aus dem Vorjahre ergibt sich ein Gewinn von 585 289
(796 148) M. Dividende 10%,. Es gelang durch Vermehrung
der Produktion und Verbesserung der Betriebseinrichtungen
den durch den niedrigen Metallpreis verursachten Minder-
gewinn zu einem groBen Teile auszugleichen. Die Produk-
tion konnte von 13 006 t Rohzink einschlieBlich Zinkstaub
im Jahre 1912 auf 14 548 t im Berichtsjahre gesteigert wer-
den. Die Bilanz per 31./12. 1913 weist u. a. aus: 1 840 669
(1 241 966) M Erz- und Zinkbestinde, 316 563 (209 703) M
Kohlen- und Materialbestande, 99 000 (99 000) M Beteili-
gung am Zinkhiittenverband, 496 452 (268 540) M Guthaben
bei dem Zinkhiittenverband fiir abgeliefertes Zink, 0
(183 291) M Bankguthaben, 357 128 (261 193) M sonstige
Debitoren und 2 304 667 (1 120 016) M Kreditoren. Das
laufende Jahr hat bisher gleichfalls ein befriedigendes Er-
gebnis geliefert. ct.
Das Metallwerk Scheideanstalt A. Fahlbusch, Bergzabern
(Rheinpfalz) wird nach Rastatt verlegt, wo die Firma
eine Fabrik mit groBerem Gelande erworben hat. —r.
Die Rheinischen Schamotte- und Dinaswerke, Koln, setz-
ten die 1912 von 6 auf 8%, erhohte Dividende wieder auf 69,
herab. Nach erhohten Abschreibungen von 384 116 (272 629)
Mark sowie nach Abzug simtlicher Unkosten, Zinsen, Steu-
ern usw. von 250 231 (235 975) M bleibt einschlieBlich 107 641
(86 337) M Vortrag ein Reingewinn von 617 786 (621 497) M.
Hiervon sollen noch verwendet werden 5000 M (wie i. V.)
tir den Beamten- und Werkmeisterunterstiitzungsbestand,
8000 (7000) M fiir Talonsteuerriicklage, 151 551 (199 836) M
zur Auffillung des Verfiilgungsbestandes auf 300 000 M (wie
i. V.), 100 000 (0) M zur Bildung eines Erneuerungsbestandes.
Nach Abzug von 62 995 (70 020) M Gewinnanteil und Grati-
fikationen bleibt ein Vortrag von 116 239 M. Es ist beab-
sichtigt, die Fabrik feuerfester Steine G. m,
b. H., Meshlem, aufzukaufen. Gr.
Verein deutscher Olfabrikanten, Mannheim. Aus AnlaB
der bedeutend vergroBerten Verarbeitung in den verschie-
denen Fabriken der Gesellschaft und der dadurch stetig
steigenden Umsitze wird das Aktienkapital von 12 auf
14 Mill. Mark erhoht. Die neuen Aktien nehmen vom 1./4.
1914 an der Dividende teil. Gr.

Aus der Kaliindustrie.

Kaliabsaiz im ersten Quartal 1914. Der definitive Ab-
schluB des Kalisyndikates fiir das erste Quartal 1914 zeigt
einen Mehrabsatzwert von 6 300 000 M. Hierbei ist zu be-
merken, daB dieses Plus im wesentlichen auf den im Fe-
bruar eingegangenen Auftrigen beruht, wahrend der Januar
ein Minderergebnis aufwies, und der Mirz sich etwa auf der
Hohe des Vorjahres gehalten hat. Bemerkenswert waren
die guten Abrufe Amerikas. ct.

Gewerksehatt Salzmiinde, Halle a. S. Infolge der Werks-
vermehrung ist die auf die eigene Quote entfallende Absatz-
menge kleiner wie im Vorjahre, was auch das finanzielle Er-
gebnis nicht ohne EinfluB lieB. Wenn trotzdem im Berichts-
jahre ein nicht ungiinstigeres Ergebnis erzielt wurde, so ist
dies in erster Linie auf den ungestért verlaufenen und in allen
seinen Teilen vorziiglich arbeitenden Betrieb zuriickzufiih-
ren. Der Gesamtumsatz betrigt 2 294 908 (2 120 501) M.
Die Arbeiten in der Verbindungsstrecke nach Kriigershall
werden weiter fortgesetzt. Der Gewinn des Geschiftsjahres
1913 stellt sich nach Abzug aller Unkosten, Zinsen, Syndi-
katsspesen usw. auf 904 842 M und unter Beriicksichtigung
des Vortrages aus 1912 auf 1085523 M. Es kommen in
Abzug: Ausbeute 600 000 M. Abschreibungen 298 353 M und
Kursreserve 150 000 M, so daB ein Vortrag auf neue Rech-
nung von 37 170 M verbleibt. Nach AbstoBung der fritheren
Beteiligungen der A.-G. Kriigershall mit nom. 1 Mill.
Mark Aktien sind von der uns nahestehenden Gewerk -
schaft Burbach 50 Kuxe erworben worden. Die von
der Gewerkschaft schon vor drei Jahren beantragte Kon-
zession zur Errichtungeiner Ammoniaksodafabrik
in der Gemarkung Zaggengorf ist Anfang dieses Jahres vom
Bezirksausschufl genehmigt worden. Die Konzession lautet

auf Herstellung von tiglich 100 t Soda und die Ableitung
der hierbei entstehenden salzhaltigen Abwisser in die Saale,
die hierfiir bis zu einer Harte von 3%, in Anspruch genommen
werden darf. ct.

Zur Patentgesetzreform.
VY.

Den ,,Entwurf eines Patentgesetzes hat Geheimrat
Josef Kohler in der Zeitschrift des Deutschen Vereins
fir den Schutz des gewerblichen Eigentums kurz bespro-
chen?), Er kann, was die Grundfragen des Patentrechtes
betrifft, keinen Fortschritt, sondern nur einen Riickschritt
gegeniiber dem bisherigen Rechte feststellen. Zunichst ist
die Ausdrucksform, auf die Erteilung des Patentes habe der
Erfinder Anspruch, zurickzuweisen, weil sie wieder
jene unrichtige Vorstellung erregte, als ob es sich bei dem
Patentrechte um ein vom Staate verlichenes Privileg han-
dele, das nur die Eigenschaft hitte, daBl es nicht versagt
werden diirfe. Ebenso ist es verkehrt, zu sagen, der An-
melder gelte im Verfahren vor dem Patentamte als Erfin-
der. Der Erfinder hat vielmehr stets ein Erfinderrecht, d. h.
er stecht zum Erfundenen in einer privatrechtlichen Allein-
beziehung, vorbehaltlich der Anerkennung des Erfundenen
durch das Patentamt. Letzteres hat nur zu entscheiden,
ob ein Erfundenes, eine patentfihige Erfindung vorliegt,
nicht aber, wer der Erfinder ist; es gibt seine Erklirung
dem Anmelder, der infolgedessen am Erfundenen den Be-
sitzstand, aber nichts weiter hat. — Auch die Behandlung
der Entnahme im Entwurf ist als eine Verschlechterung
anzusehen. — Die Bestimmung des § 2, da8 Druckschriften
vor 100 Jahren bei der Priifung der Neuheit unberiicksich-
tigt bleiben sollen, verwirft K o hler mit Riicksicht dar-
auf, daf z. B. dltere Autoren neuerdings wieder aufgelegt
und gedruckt werden. Er schlagt vor, zu sagen, dal ,,man
von der aus offentlichen Druckschriften hervorgehenden
Publizitat dann absehen kann, wenn anzunehmen ist, da3
solche Druckschriften verborgen blieben und auf die Tech-
nik keinen EinfluB ausgeiibt haben.”“ In § 7 des Entwurfes
will Kohler den Ausdruck ,,gewerbsmiBig® durch ,,ge-
werblich®, und ,,Gegenstand‘‘ etwa durch ,,Produkt® eines
Patentes ersetzt wissen, weil beide Ausdriicke zu falschen
Vorstellungen fithren kénnen. — Von sonstigen Punkten
der Besprechung sei hier noch die Frageder Angestell-
tenerfindung berihrt. Kohler duBlert sich hierzu
wortlich, wie folgt?): ,,Das Perstnlichkeitsrecht des Erfin-
ders, wonach er verlangen darf, daB sein Name nicht ver-
heimlicht wird, ist vollstindig anzuerkennen, und dafl dies
auf ein Jahr beschriankt sein soll, ist véllig abzulehnen. Vor-
setzung ist allerdings, daB wirklich eine individuelle
Erfindung vorliegt, und der angebliche Erfinder nicht
etwa bloB bei einer Etablissementserfindung
mitgewirkt hat; aber gerade daran, daB dies festgestellt
wird, hat er ein begriindetes Interesse.. Was aber das Er-
finderrecht der Angestellten im eigentlichen Sinne betrifft,
80 ist die ganze Ordnung in'§ 10 in keiner Weise muster-
giltig. Einmal ist nicht von dem AnspruchederEr-
finder zu sprechen, sondern von dem Erfinder-
rech t, und sodann findet nicht ein Ubergang des Rechts
vom Angestellten auf die Fabrik statt, sondern das Erfin-
derrecht wird unmittelbar fiir das Fabrikunternehmen er-
worben, als dessen Organ der Angestellte titig war. Der
Erwerb des Erfinderrechts fiir die Fabrik kann aber nur
darauf beruhen, da8 der Angestellte als Organ der Fabrik
die Aufgabe hat, in bestimmtem Kreise Verbesserungen,
Vervollkommnungen, Erfindungen fiir die Fabrik zu machen,
und daB die Erfindung innerhalb des Rahmens dieser Auf-
gabe liegt. Daher ist es 1. unrichtig, das Recht der Fabrik
auf den Fall zu beschrinken, daB die zur Erfindung fiihrende

1) Vgl. Angew. Chem. 27, III, 172, 290, 301 (1914).

2) Gewerbl. Rechtsschutz u. Urheberrecht 19, 256—29, Februar
1914.

3) Ich habe diese Ausfithrungen wortlich wiedergegeben, einmal
wegen der Wichtigkeit der Frage wie der Bedeutung Kohlers,
andererseits mit Riicksicht auf die weiter unten zu besprechenden
AuBerungen.
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Titigkeit zu den Obliegenheiten des Angestellten gehort,
vielmehr gebiihrt die Erfindung der Fabrik, auch wenn der
Angestellte nach Tisch beim Rauch der Zigarre -auf die Er-
findungsidee gekommen ist; 2. ist es unrichtig, einen solchen
Erwerb schon dann anzunehmen, wenn ein Angestellter
etwas erfindet, was in der Sphire der Fabriktatigkeit liegt.
Hiernach miiBte ein Heizer, dem gelegentlich bei der Hei-
zung plotzlich eine solche Erfindung in den Sinn gekommen
ist, diese der Fabrik iiberlassen. Das eine wire ebenso un-
richtig wie das andere. :

Noch viel unrichtiger ist die Bestimmung iiber die Ver -
gitung. Danach kann iiber die Héhe der Vergiitung be-
liebig zum voraus kontrahiert werden; wenn aber zum vor-
aus gesagt ist, daB iiberhaupt keine Vergiitung gegeben
wird, so soll dies unwirksam sein. Also eine minimale Ver-
giitung kann ausbedungen werden, eine Nichtvergiitung aber
nicht! Die richtige Losung ist vielmehr die, dal eine Ver-
giitung beansprucht werden kann, wenn nach den Umstéan-
den des Falles eine billige Honorierung angemessen ist, und
daB eine gegenteilige Bestimmung dann, wenn sie gegen die
Billigkeit verstoft, der Wirksamkeit entbehrt. Auch hier
lassen sich nur Leitsitze und Wegzeiger fiir den Richter
geben; das muBl aber geniigen. Empichlenswert wire es,
wenn nach dem Vorbild anderer Gesetze ein sachverstandi-
ges Einigungsamt als Billigkeitsbehorde die Fragen (wenig-
stens vorlidufig) entschiede.*

An diese AuBerung des groBen Forschers und Bahn-
brechers auf dem Gebiete des Patentrechtes sei die Betrach-
tung zweier weiterer Auflerungen iiber obige Frage ange-
schlossen, die die duBersten Gegensitze vertreten.

Unter dem Titel: ,,Zur Frage des Systemwech-
selsim Patentrechte” verdffentlicht Hermann
Kandler, Berlin, eine Streitschriftd) gegen den Regie-
rungsentwurf und seine Anhinger, im besonderen auch
gegen Prof. Osterrieth?). Er geht dabei anscheinend
von der Ansicht aus, daB fiir das Patentrecht die fiir unsere
Rechtsauffassung sonst anerkannten Lehren keine Geltung
haben. Wenigstens bestreitet er das Bestehen eines Erfin-
derrechtes als Urheberrecht (im weiteren Sinne des Wortes)
und erledigt die — jetzt eigentlich iiberall anerkannte —
Lehre von dem auch dem Erfinderrechte zugrunde liegen-
den Personlichkeitsrechte damit, daB er sagt: ,,Das Streben
nach groBerer Gesetzesklarheit .... ist im Grunde nichts
anderes als der Wunsch, eine neue juristische Konstruktion
zur Geltung zu bringen, welche die tiefere wissenschaft-
liche und hohere volkswirtschaftliche Seite des Patent-
wesens hicht versteht. Diese ,juristische Konstruktion*
vom Erfinderrechte ist doch aber keineswegs neu, wie jeder,
der die Literatur auf diesem Gebiete einigermaBen kennt,
zugeben muB. Wir haben sie doch auch — Kéandler
hat anscheinend stets nur das ,,Urheberrecht (Autorrecht)*
an Werken der Literatur usw. im Auge — z. B. in unserem
Geschmacksmustergesetz (Gesetz, betreffend das Urheber-
recht an Mustern und Modellen vom 11./1. 1876). Freilich
will Kédndler die juristische Betrachtungsweise iiber-
haupt zuriickgedringt wissen: ,,Das Patentwesen ist ein
volkswirtschaftliches, soziologisches Problem, und solche
Probleme diirfen nicht auf theoretischen Erwigungen, wie
sie die juristische Konstruktion des iiberspannten Erfinder-
rechtes tatsichlich darstellt, aufgebaut werden ......... “
Er erhofft eine gesunde Weiterentwicklung nur von einer
,,Wissenschaft, die einerseits die Rechtswissenschaft und
andererseits die Technologie und Philosophie auf dem Bo-
den nationaler Volkswirtschaftslehre in sich vereint."* Viel-
leicht sieht sich die Regierung veranla3t, bevor sie den (im
wesentlichen wohl bereits zuriickgezogenen) Gesetzentwurf
wieder vorlegt, einen Lehrstuhl firr die neue Wissenschaft
Kandlers einzurichten, was fiir den neuen Entwurf
sicher fruchtbar wire. — Es kann nicht meine Aufgabe
sein, die Kéndlerschen Ausfilhrungen im einzelnen
unter die Lupe zu nehmen; ich mochte mich aber doch
gegen eine grundlegende Auffassung von ihm aussprechen.
Kiandler sagt: ,,Das Erfinden, welches fiir die Patent-

4) Sonderabdr. a. d. Z. f. Industrierecht 1913, Nr. 22/23.
8) Auf seine Deduktionen gegen Osterrieth kann hier nicht
eingegangen werden.

gesetzgebung in Frage kommt, ist tatsichlich heute eine
Alltagserscheinung und Alltagsbeschiftigung geworden mit
dem komplizierten Drum und Dran jeder Alltagserscheinung
im Kampf ums Dasein‘; ferner: ,,Erfinden ist im weiten
Umfange eine lehr- und lernbare Kunst, im besonderen
eine Fertigkeit des modernen Technikers, die in ihrer prak-
tischen Ausiibung eine zwar schwere, aber doch mit allen
Kennzeichen einer solchen behaftete Arbeit ist. Dabei
ist einmal vor allem iibersehen worden, hinzuzufiigen, dafl
gich jene Bemerkungen nur auf das Erfinden der in gréBeren
Werken angestellten Techniker beziehen, nicht aber fiir
den nicht angestellten, unabhéngigen Erfinder gelten
sollen und kénnen. Dann aber geht Kdndler auch zu weit,
wenn er jede schopferische Leistung, jedes vom Willen
nicht beeinfluBbare Schaffen, jeden Gedankenblitz von dem
Vorgang des Erfindens, auch beim angestellten Erfinder,
ausschalten will; in den weitaus meisten Fillen wird es
gich auch bei diesen Erfindern um einen Schritt handeln,
den ein anderer an ihrer Stelle nicht ohne weiteres hat aus-
filhren kénnen. Anderenfalls liegt eben keine Erfindung
vor, sondern eine naheliegende , fachmannische Maf3nahme*‘,
Auch bei der Werkserfindung, d. h. bei der sich auf den be-
sonderen Vorarbeiten fritherer Werksingehérigen aufbauen-
den Erfindung eines Angestellten, wird meist ein letzter,
nicht ohne weiteres gegebener Schritt zu machen sein;
allerdings verliert in diesem Falle das Verdienst des ,,Er-
finders** auBerordentlich an seinem Werte gegeniiber dem
Werte, der den Werksarbeiten beigemessen werden muB.

Genan den entgegengesetzten Standpunkt wie Kand -
1 e r vertritt nun Dr. jur. et rer. %ol. PhilippLoewen-
f eld in seiner Broschiire ,Der Erfinderschutzder
Privatangestellten®s). Er behandelt zunichst
eingehend das Erfinderrecht, weist u. a. darauf hin, da8 das
,-Reichsgericht, das im iibrigen in der Frage des Erfinder-
rechtes der Angestellten eine schwankende Haltung ein-
nimmt, beziiglich der Anerkennung des ZErfinderrechtes
als solchen durchaus konsequent gewesen ist, und
faBt die vorliegenden Rechtsverhdltnisse treffend folgender-
maBen zusammen: ,,Das wirkliche Erfinderrecht ist ein
Personlichkeitsrecht und als solches grundsitzlich nicht
ibertragbar. Das Recht an der Erfindung hingegen, wie
gezeigt, nur eine Wirkung des Erfinderrechtes, ist iiber-
tragbar. Zu seiner Ubertragung kann eine Verpflichtung
bestehen. Die Verpflichtung kann auf einem Vertrag oder
auf anderen Rechtsgriinden beruhen. Ob ein Anstellungs-
verhiltnis eine solche Verpflichtung begriindet, wird zu
untersuchen sein.* Auch seine Ausfiihrungen iiber das
Recht an der Erfindung und Anstellungsverhdltnis sind
recht klar und beachtenswert; dagegen scheint mir der Vi.
im weiteren Verlauf der Erorterungen nicht mehr streng ob-
jektiv zu bleiben. Und wenn er seine Ausfithrungen damit
schlieBt, daB er einem Ausspruch von GustavFreytag
(,,Der Mensch soll sich nicht ausnutzen lassen, sonst ver-
liert er die Ehre, das ist das BewuBtsein seines Wertes ... .)
hinzufiigt: ,,Wo der Mensch sich so ausnutzen lassen m u 8,
daB er seine Ehre verliert, da ist es héchste Zeit, daB der
Gesetzgeber zugreift*, so schadet er nur sich oder vielmehr
der von ihm vertretenen Sache der Angestellten.

Wenn auch nicht im Zusammenhange mit den oben be-
handelten Fragen stehend, sei doch noch eine Broschiire
von Patentanwalt C. Arndt erwiahnt, betitelt: ,,Tech-
nische Beistinde im ZivilprozeB und das Herzogliche Ober-
landesgericht Braunschweig'@). Arndt teilt darin mit,
daB das Oberlandesgericht Braunschweig im Gegensatz zu
wohl allen anderen Oberlandesgerichten sich auf den un-
haltbaren Standpunkt stellt, esseiunzuléssig, anderen
als der Partei und dem ProzeBbevollmichtigten das Wort
zu gestatten. Vi. regt an, da eine entsprechende Bestim-
mung iiber die Zulassung der technischen Beistinde in der
ZivilprozeBordnung nicht vorhanden ist und in absehbarer
Zeit, auch nicht hineingebracht werden kann, vielleicht im
Patentgesetze eine Regelung der Frage zu versuchen.

Patentanwalt L. Max Wohlgemuth, Berlin.

8) Verlag von Duncker & Humblot, Miinchen und Leipzig 1914.
7) Druck von Joh. Heinr. Meyer, Braunschweig 1914.
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Tagesrundschau.

Friedrich Mohr-Denkmal in Koblenz. Am 21./6. 1914
findet die feierliche Enthiillung des Denkmals am Kaiser
Wilhelm-Ring durch den Vorsitzenden des Denkmalsaus-
schusses, Oberstabsarzt Dr. Rieder, statt. Die Fest-
rede hilt Geh. Medizinalrat Prof. Dr. H. Beckurts,
Rektor der Technischen Hochschule in Braunschweig.
Anmeldungen zur Feier (Enthiillung, Festessen, Damen-
kaffee) bis zum 18./6. 1914 an Apothekenbesitzer Weichelt
in Koblenz, Kurfiirstenstrae 56, erbeten; fiir etwaige An-
fragen wolle man sich derselben Adresse bedienen.

Zur Angestelltenversicherung. Das Direktorium der
Reichsversicherungsanstalt fiir Angestellte hat zur Frage
der Versicherung im Ausland beschiftigter Angestellter
nunmehr Stellung genommen, und zwar, indem es im wesent-
lichen die von dem Geschaftsfilhrer des Allgemeinen Ver-
sicherungsschutzverbandes vorgeschlagene Formulierung an-
genommen hat. Der Beschlull lautet folgendermaBen:

»Angestellte, die fiir einen inlindischen Betriebsunter-
nehmer im Auslande tiitig sind, sind nach dem Versicherungs-
gesetz fiir Angestellte nicht versicherungspflichtig, es sei
denn, daBl es sich um Angestellte mit deutscher Reichsan-
gehorigkeit handelt, die entweder bei Grenzstationen beschaf-
tigt sind, oder die wihrend einer Beschiaftigung im Inlande
bereits versicherungspflichtig gewesen sind und entweder
ununterbrochen versicherungspflichtig geblieben sind oder
ihre Versicherung aufrecht erhalten haben. Als inlindische
Unternehmung gilt die auslindische Niederlassung einer
deutschen Firma dann nicht, wenn sie selbstindige Rechts-
persdnlichkeit hat. Persénliche Bedienstete, die ihren Ar-
beitgeber in das Ausland begleiten, bleiben versicherungs-
pflichtig.* dn.

Personal- und Hochschulnachrichten.

AnliBlich der Einweihung desneuen Universitats-
gebiudes in Ziirich wurde von Freunden und Gén-
nern der Universitit ein Kapital von 400 000 Frs. zur For-
derung wissenschaftlicher Forschung gestiftet. Der Pharma-
kologe Prof. Karl Hartwich, Zirich, und GroBindu-
strieller Peter Sulzer, Winterthur, wurden zu Ehren-
doktoren promoviert.

Die Technische Hochschule in Ziirich ernannte Prof. Dr.
Alfred Werner zum Ehrendoktor.

Prof. Dr. Georg Bredig, Direktor des Institutes
fir physikalische und Elektrochemie an der Technischen
Hochschule in Karlsruhe, erhielt den 1. Preis beim Concours
Solvay in Briissel fiir seine Arbeiten iiber chemische Katalyse.

Dem Grafen Hilairede Chardonnet wurde
bei dem Jahresbankett der Society of Dyers and Colourists
in Bradford am 26./3. die Perkin-Medaille als Anerkennung
fur seine Erfolge auf dem Gebiete der Kunstseidenindustrie
iiberreicht.

Den Inspektoren der landwirtschaftlich-chemischen Ver-
suchsstation in Wien, Mag. Pharm. Franz Freyer und
Wilhelm Bersch wurde der Titel und Charakter eines
Oberinspektors verliehen.

Fabrikbesitzer Albert Gilk a in Berlin-Grunewald,
Mitinhaber der Likorfirma J. A. Gilka, ist zum Kgl. preuBi-
schen Kommerzienrat ernannt worden.

Dir. Erich Lierke, Agrikulturchemiker und Pro-
kurist des Syndikates der Kaliwerke, erhielt den Titel Oko-
nomierat.

Matthias Voslar, Direktor der k. k. Fachschule
fiir Weberei in Nachod, erhielt den Titel Kaiserl. Rat.

Prof. Dr. C. Liebermann tritt in das Kaiser Wilhelm-
Institut fiir Chemie ein; es wird ihm in dem Stockwerk
von Prof. Dr. Beckmann ein besonderes Laboratorium ein-
gerichtet.

Betriebsleiter Bernhard Bratring in Weizen-
rodau ist zum technischen Direktor der Zuckerfabrik Miin-
sterberg gewihlt worden.

Dr. Rudolf Kri'ger, Berlin, wurde auf finf Jahre
zum nichtsténdigen Mitgliede des Patentamtes ernannt.

Prof. Dr. J u%i us Berend es hat nicht sein 25j3hriges

(vgl. Angew. Chem. 27, III, 291 [1914]), sondern sein 50jih-
riges Doktorjubildum gefeiert.

Kommerzienrat O t t o D i x, Seniorchef der Lederwerke
Otto & Albrecht Dix in Weida i. Th., feierte am 20./4. seinen
70. Geburtstag.

Gestorben sind: Dr. Kurt Bleisch, Professor an
der Akademie fiir Landwirtschaft und Brauerei Weihen-
stephan, im Alter von 49 Jahren. — Zuckerfabrikdirektor
a.D.PaulBreitheram 26./3. im Alter von 57 Jahren.
— Heinrich Endemann senior, stellvertretender
Vorsitzender des Grubenvorstandes der Gewerkschaften ver.
Constantin der GroBle, Eintracht Tiefbau und Deutschland,
HaBlinghausen, am 18./4. — Kommerzienrat Gustav
Hilgenberg, Essen-Ruhr, am 20./4. Er war Vorsitzen-
der des Aufsichtrates der Mathildenhiitte zu Neustadt-
Harzburg, Mitglied des Aufsichtsrates des Essener Berg-
werksvereins Konig Wilhelm, der Xonigsborn-A.-G. fir
Bergbau, der Roddergrube A.-G. fiir Braunkohlen, der
Deutsch-Luxemburgischen Bergwerks- und Hiitten-A.-G.,
der A.-G. Bismarckshall, der Kaliwerke Niedersachsen.
Mitglied des Grubenvorstandes der Gewerkschaften Kénig
Ludwig, Caroline bei Holzwickede, Beienrode, Wintershall,
Volkenroda, Péthen, Heringen, Herfa, Prinz Eugen und
Theodor. — Kaiserl. Wirkl. Geh. Rat OttovonHuber,
frither Direktor der Normaleichungskommission und dann
bis 1902 Priasident des Kaiserl. Patentamtes, am 15./4. in
Berlin im Alter von 77 Jahren.

Biicherbesprechungen.

Austiihrung qualitativer Analysen. Von Wilhelm Biltz.
XTI und 139 S. mit 1 Tafel und 13 Figuren im Text.
Leipzig 1913. Akademische Verlagsgesellschaft.

Brosch. M 5,—; geb. M 6,—

Dieses Buch bedeutet fiir die Pflege der qualitativen Ana-
lyse eine schitzenswerte Neuerscheinung. Der Vf. ist bei
der Bearbeitung von der Ansicht ausgegangen, daB sich
der ,,Stil des Analysierens” infolge der Beriick-
sichtigung von pidagogischen Gesichtspunkten und aus
anderen nicht unmittelbar zur Sache gehorigen Griinden
in ungesunder Weise entwickelt habe. Um dem abzuhelfen,
wird der von Clem ens Win k1 er geschaffene Stil mog-
lichst einheitlich und rein zur Durchfithrung gebracht.

Das Buch, das unter diesen Gesichtspunkten entstanden
ist, hat vor manchen anderen Werken, welche die qualitative
Analyse in demselben Umfange behandeln, einige ganz un-
verkennbare Vorziige. So ist namentlich der Analyse auf
trockenem Wege ein breiterer Raum gewidmet. Im iibrigen
zeichnet sich die Behandlung durch Kiirze und Klarheit aus.

In sachlicher Beziehung ist dem Ref. nichts Erhebliches
aufgefallen. Befremdend ist, daf3 der Vi. bei der Priifung
auf Sr und Ba (S. 107) in salzsaurer Losung arbeitet, ob-
gleich bekanntermaBen schon recht verdiinnte Losungen
starker Séuren die Loslichkeit von SrSO, und BaSO, deut-
lich erhéhen und damit die Empfindlichkeit der Reaktion
mit Gips- resp. Strontiumsulfatwasser in recht merklicher
Weise herabsetzen. Auch daB durch Erwirmen bei der
Prifung mit Gipswasser bei Gegenwart von Sr momentan
eine Triibung herbeigefiihrt wird, scheint dem V§. nicht be-
kannt zu sein.

Bei aller Anerkennung Cer Vorziige des Buches erscheint
es dem. Ref. zweifelhaft, ob nickt in der starken Betonung
des Winklerschen Stils und in der Verzichtleistung auf
die Beantwortung von Fragen, die dem Anfianger erfahrungs-
gemiB beim Analysieren entgegentreten, nicht auch eine
Einseitigkeit liegt, die fiir die Ausbildung der Chemiker
nicht ohne Nachteile ist. Wilh. Bottger. [BB. 304.]

Aus anderen Vereinen und Versammlungen.

Der Verband der landwirtschaftlichen Versuchsstationen in
Osterreich hat ein Preisausschreiben (1000 K) zur Auffindung
einer Methode zum Nachweis geringer Mengen Citronenséure
im Wein erlassen. An der Preisbewerbung kénnen sich nur
ésterreichische Chemiker beteiligen. Die Bewerbungs-
schreiben miissen spitestens am 30./6. 1915 beim Vorstand
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des Verbandes einlangen. Niheres durch den Verband

Wien II/,, TrunnerstraBe 3.

Verein Deutscher Portlandzementfabrikanten.

37. Generalversammlung zu Berlin, 2.—4./3. 1914.
SchluB von Seite 810.

Dr. Endell, Berlin: , Konstitutionsbetrachtung und
Sinterung des Portlandzementklinkers. Der Vortr. fithrt
ein Raummodell vor, das auf Grund der bisherigen Unter-
suchungen iiber die Konstitution der Portlandzemente
konstruiert wurde und weist dann auf einige Sinterungs-
arbeiten hin, von denen er sich einige Aufklérung verspricht.
Er zeigt die Projektion des Diagramms Kalk, Kieselsaure,
Tonerde nach Shepherd und Rankin, in welches
die Zusammensetzung der deutschen Portlandzemente und
der Hochofenschlacke nach Berechnungen von Mathe -
sius eingetragen ist. Er zeigt dann, wie man von der Pro-
jektion zum raumlichen Modell iibergehen kann und wie
man mit dem Diagramm die Erstarrungsvorginge der
3 Oxyde wird verfolgen konnen, sofern man den Gleichge-
wichtszustand annimmt. Eine Ubertragung auf den Port-
landzement ist noch nicht méglich, da sich beim Sintern
kein Gleichgewicht einstellt. Es interessieren aber hier die
inneren Molekularvorginge mehr, als die Gleichgewichte
bei der Sinterung. Vortr. verweist dann auf Arbeiten von
Jesser und Dietler und auf Versuche von Cobb
aus dem Jahre 1910. Dieser erhitzte trockene Mischungen
von Calciumcarbonat, Siliciumoxyd und Aluminiumoxyd
in wechselnden Mengen, es bilden sich in Salzsiure 16sliche
Silicate und Aluminate. Es wurde Calciumsulfat und Kiesel-
sdure erhitzt; Calziumsulfat dissoziiert in trockenem Luft-
strom bei 1250—1300°; bis zu dieser Temperatur kann man
aus dem Verhiltnis von Kieselsiure zu loslichem Calcium
auf die gebildete Verbindung schliefen. Es kommen nun
2 CaO auf ein SiO,, bei héheren Temperaturen sank das
Verhédltnis auf 1, dem Metasilicat entsprechend. Die
Bildung des Calciumorthosilicats 2 CaO SiO, beim Sintern
von Calciumcarbonat- bzw. Calciumsulfatmischungen nach
Cobbist in ein Diagramm aufgezeichnet worden; ana-
log auch die Ergebnisse beim Erhitzen von Calciumcarbonat
bzw. Calciumsulfat mit Tonerde. Bei den Versuchen von
Cobb ist das Tricalciumsilicat und -aluminat nicht ge-
bildet worden, wie Vortr. glaubt, ist dies von der Tem-
peratur abhéngig. Beetz hat beim Erhitzen auf 1150°
bei der Darstellung kiinstlicher Portlandzemente keine
hochbasischen Aluminate und Silicate erhalten, aber beim
Erhitzen auf steigende Temperaturen bildeten sich diese.
Beim Erhitzen von Magnesiumoxyd mit Kieselsiure ent-
steht bei 1400° das basische Silicat, bei héheren Tempera-
turen das Metasilicat. Der Vortr. betont, da man die
beim Sintern entstehenden Phasen weder der Art noch der
Menge nach vorhersagen kann, man muB sie in jedem Fali
bestimmen. Die Untersuchungen haben fiir die Praxis nur
dann Wert, wenn neben der physikalisch-chemischen auch
die mechanische Priifung vorgenommen wird. Die Bei-
mengungen Eisenoxyd, Magnesiumoxyd usw. miissen mehr
beriicksichtigt werden. Bestimmte Phasen konnen auch in
anderen Gebieten auftreten als in denen, in denen sie stabil
sind. Der Vortr. beabsichtigt, einer Anregung Dr. Fram m s
folgend, von Rohmehlmischungen verschiedener Sorten aus-
zugehen und diese zu erhitzen. Es soll dann der Einfluf3
der Erhitzungs- und Abkiihlungsbedingungen beriicksichtigt
werden und auch die Brennbedingungen (ob im Dreh- oder
Schachtofen erbrannt) sollen beachtet werden. Die erhal-
tenen Produkte sollen der Normenpriifung und der physi-
kalischen und chemischen Untersuchung unterworfen werden.
Der Vortr. hofft so zu praktischen Ergebnissen zu kommen.

In der Diskussion bemerkt Geheimrat Schott, dafB
beim Erhitzen von #quivalenten Mengen Calciumsulfat
und Kieselsiure auf 800—1200° nach seinen Erfahrungen nur
das Mono-, nie das Bicalciumsilicat entstehe. Er méchte
dann auch fragen, nach welcher Methode Beetz nach-
gewiesen habe, daB bei niedrigeren Temperaturen weniger
basische Verbindungen entstehen und bei héheren Tem-
peraturen der freie Kalk verschwindet. Dann machte
Schott noch auf eine bei seinen Versuchen gemachte

Beobachtung hinweisen. Beim Brennen von Calciumoxyd,
Kieselsdure und Tonerde im Lichtbogenofen entstand im
Innern eine Verfirbung, dann trat der charakteristische
Zerfall in Metasilicat auf. Im Innern verschwand das Eisen-
oxyd, um sich auBen anzureichern. Eine Erklirung hierfiir
habe er nicht. Dr. Endell bemerkt, dal Co b b angeb-
lich sehr reine Materialien eine Stunde lang erhitzte. Es
wire nun sehr wohl mdéglich, daB bei lingerer Erhitzungs-
dauver und bei Gegenwart von Beimengungen sich das
Metasilicat bildet. Der Nachweis des freien Kalkes ist
mikroskopisch in Diinnschliffen und an Pulverpriaparaten er-
bracht worden. Es ist dieser Nachweis sehr schwierig und
mit Aussicht auf Erfolg nur bei groBer Ubung durchzu-
fithren; es wurden diese Untersuchungen aber von Spezia-
listen im Carnegie- Institut in Washington durchge-
filhrt und kénnen wohl als einwandfrei gelten. Was die
letzte Beobachtung von Schott betrifft, so ist sie
vielleicht durch Diffusionsvorginge zu erkliren. Die Tem-
peratur im elektrischen Ofen liegt weit iber der Tempe-
ratur, bei der das Eisenoxyd fliichtig ist. Man kann sich
sehr wohl denken, daBl durch Diffusion der Kern eisen-
frei wird und sich das Eisen an der duBeren Zone anreichert.
Dr. K it h 1 weist darauf hin, dall C o b b seine Produkte auch
durch Lésungsversuche zu identifizieren suchte, was Redner
aber fiir bedenklich hilt. Dr. Endell hingegen meint,
dall bei starkem Saureiiberschufl diese Methode viel fiir
sich habe.

Dr. Killig, Ridersdorf: ,, Beitrige zur Frage der
Ausblithungen.” (Mitteilungen aus dem Laboratorium der
Portlandzementfabrik Riidersdorf R. Guthmann und
Jeserich.) Die Ausblihungen, die hiufig an Bauten
auftreten, haben zu sehr unangenehmen Reklamationen
gefithrt. Als Ursache wird der Gehalt der Ziegelsteine an
loslichen Stoffen angegeben, die bei der Bearbeitung in
Losung gehen und sich an porésen Stellen wieder ausschei-
den und da anreichern. Es ist ja nun sehr schwer festzu-
stellen, ob die ausgebliihten Salze aus dem Ziegelstein oder
dem Mortel stammen. Ton enthilt fast immer Gips und
Alkalien und auch der Kalkstein ist alkali- und sulfathaltig.
Es s0ll nicht bestritten werden, daB der Zement zu den Ver-
fairbungen des Mauerwerks Anlaf3 geben kann. Der Vortr.
will nur zeigen, dal der Zement oft zu Unrecht beschuldigt
wird und er wendet sich gegen die in Verbraucherkreisen
sehr oft ausgesprochene Annahme, da bei Vorhandensein
von Ausblithungen unter allen Umstinden der Zement ver-
antwortlich zu machen ist. Er geht auf einige Fille aus
der Praxis ein. So zeigten sich in einem Hausneubau an
den mit Zement verputzten Decken Ausblithungen. Es wurde
von einem Sachverstindigen das Wasser, der Mértel, der
Zement und die Ziegel untersucht, und nach dessen Be-
fund der Zement, als am gipshaltigsten, fiir die Ausblithung
verantwortlich ggmacht. Der Vortr. hat bei denselben Unter-
suchungen festgestellt, daB3 der Ziegelstein mehr Schwefel
enthielt als der Zement, und daBl der verwendete pordse
Ziegel durch seinen Gipngeha.lt die Ausblithung verursacht
hatte. In einem andern Fall zeigten sich die weien Aus-
blithungen nur an der Oberfliche eines Steines und die Ana-
lyse ergab dann einen grofen Gehalt an Alkalien (2,5%,

,0 und 1,59, Na,0). Es wurde dann nachgeforscht, wieso
die Ausblithung nur auf den einen Stein beschrankt war.
Es zeigte sich bei der Untersuchung der physikalischen Be-
schaffenheit, daB dieser Stein weich und poros war, die an-
dern Steine dagegen waren stark gebrannt, ja sogar glasig.
Aus der pordsen Masse lassen sich die Salze leichter heraus-
lésen. Von anderer Seite wird behauptet, daB in scharf ge-
brannten Steinen sich die Alkalien verfliichtigen,doch méchte
Vortr. auf diese Frage nicht naher eingehen. Auch in einem
dritten Fall, wo die Ausblihung sich nur auf einen Stein
beschriankte, handelte es sich um einen weichen pordsen
Stein. Die Ausblithungen erwiesen sich bei der Analyse
hauptsichlich als Alkalisulfate, Gips war nur wenig vor-
handen. Jedenfalls ist die physikalische Beschaffenheit der
Steine mit zu beriicksichtigen bei der Frage der Ausblii-
hungen. In der Diskussion erwéahnt Direktor Dr. Grim m
einen Fall, in dem der Zement beanstandet worden war, an-
geblich weil er mit Schlacke versetzt war. (Der SchluB auf
Zumischung von Schlacke war von dem untersuchenden
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Chemiker daraus gezogen worden, dafl das in Salzsiure ge-
laste Produkt Schwefelwasserstoff entwickelte, also Schwe-
feleisen enthalten sollte.) Nun sind aber grade in den
Tertiirsanden Mitteldeutschlands mikroskopisch kleine Teile
von Braunkohle enthalten, die Schwefeleisen fiihren.
Dr. Goslich konnte in einein Falle feststellen, daf3 der
Sand auf der Baustelle von einer Stelle gegraben und ver-
wendet wurde, wo vor Jahren ein Pferdestall gestanden
hatte. Der Sand war imprigniert mit den in der Jauche ent-
haltenen Salzen und diese fithrten spiiter zu Ausbliihungen.
Dr. Fr a m m hatte bei einer Untersuchung von Vorgingen
in einem aus Klinkersteinen gebauten Kanal beobachtet,
daB nach 1/,—3/, Jahren die Brandhaut am Klinker abge-
sprengt war und sich walnuBgroBe weiBe Nester zeigten,
die ihrer Zusammensetzung nach teils aus Kalk und teils
aus Gips bestanden. Dr. K iih1 meint, die so haufig ausge-
sprochene Ansicht, der Gipsgehalt des Zementes sei schuld
an den Ausblithungen, sei durchaus irrig. Der innerhalb der
Normengrenze enthaltene Gips im Zement fiihrt nie zu
Ausbliihungen, denn er geht mit Tonerde eine unlésliche
Verbindung ein.

Prof. M. v. Glasenapp, Riga: , Magnesia- und
Dolomit- Portlandzement und ihre Eigenschaften.”” Die An-
sichten und Erfahrungen tber die Wirkung der Magnesia
in Portlandzement weisen sehr viele Widerspriiche auf.
Bald hat man annehmbare Ergebnisse erzielt, bald ein Trei-
ben oder ungeniigende Festigkeit des Zementes beobachtet,
sobald man die Menge der Magnesia im Klinker iber den
Normalbetrag von 3—49%, hinaus steigerte. Es ist zurzeit
noch véllig unklar, ob die MgO den CaO im Zement auch
nur zum Teil zu vertreten imstande ist. Auf die hier sehr
ausgiebige Literatur kann hier nicht eingegangen werden,
doch méchte Vortr., um den gegenwirtigen Stand der An-
gelegenheit zu charakterisieren, kurz iiber einige Arbeiten
aus jiingster Zeit referieren.

Vortr. verweist auf Arbeiten von Heintzel, Dycker-
hoff, Kiith]l, Blumenthal; die Ergebnisse dieser
Untersuchungen, die freilich auch unter verschiedenen
Bedingungen ausgefiihrt worden sind, stimmen nur wenig
iiberein und im allgemeinen ist man nach wie vor auch
jetzt noch der Meinung, dafl etwas groBere Mengen von
Magnesia im Portlandzement dessen Eigenschaften in
nachteiliger Weise beeinflussen. Da nun die kaustische
Magnesia fiir sich allein ohne Zweifel zu den vorziiglichsten
hydraulischen Bindemitteln gehort, an Festigkeit sogar
den Portlandzement iibertrifft und nach ihrem chemischen
Charakter mit diesem sich doch gut vertragen miiBite, so
war es von Interesse, der Ursache des eigentiimlichen bis
jetzt noch nicht klar gestellten Verhaltens der Magnesia im
Portlandzement nachzuspiiren. Vortr. ist dabei von einem
reinen Magnesiaportlandzement ausgegangen, um die Er-
scheinungen beim Brennen der Rohmischung, die petro-
graphische Beschaffenheit des Klinkers und das Verhalten
des Klinkerpulvers im Vergleich zum XKalkportlandzement
beobachten zu kénnen. Die Versuche, einen Magnesiaport-
landzement darzustellen, verliefen negativ. Sie hatten auch
nur ein wissenschaftliches Interesse, weil Magnesiarohstoffe
fir die Herstellung eines solchen Zementes nicht zur Ver-
fiigung stehen. Anders verhilt sich das mit dem Dolomit,
da dieser bekanntlich als Gebirgsbildner auftritt und an
manchen Orten in unerschépflichen Mengen zu haben ist.
Dafi man mit Dolomit (CaCO; + MgCO,) keinen Portland-
zement bis jetzt herstellen konnte, ist bekannt. Rein theo-
retisch 1aBt sich eine Verwertung des Dolomits zur Her-
stellung von Portlandzement wohl denken. Man kénnte sich
bei dem Dolomitportlandzement die Rolle derart verteilt
vorstellen, dal der Kalk bei der Erhirtung des Zementes
die Bildung der neuentstehenden Krystalloide und Kolloide
iibernimmt, wihrend die Magnesia im Riickstand verbleibt
und unter Wasserbindung Hydrosilicate bildet, wie solche
auch in der Natur vorkommen. Die oben angedeutete Kom-
binierung von Kalk und Magnesia im Dolomitzement findet
jedoch nicht statt. Der Kalk ist in dem Dolomitalit so fest
gebunden, daB er in Berithrung mit Wasser in der fiir den
Erhartungsproze verfiigbaren Zeit keine nennenswerten
Mengen von Krystalloiden und Kolloiden zu bilden fahig
ist und hierin und in der iiberaus geringen, praktisch gleich

Null zu setzenden Reaktionsgeschwindigkeit des gebundenen
MgO liegt der Grund, weshalb wir aus Dolomit keinen Port-
landzement brennen kénnen. Zum SchluBl gibt Vortr. noch
ein paar Bemerkungen iiber das Verhalten von Kalk und
Magnesia in ihren Beziehungen zum Portlandzement. Man
ist gewohnt, Kalk und Magnesia als zwei basische Stoffe
zu betrachten, die in ihren chemischen Funktionen viel
Gemeinsames aufweisen und sich daher bis zu einem ge-
wissen Grade vertreten kénnen, Fir sehr viele Fille trifft
dies auch zu. Aber in ihren Beziehungen zum Portlandzement
gehen ihre Eigenschaften so weit auseinander, daB man sie
nahezu als Antipoden bezeichnen kann. Zum Beweise da-
fir diene die folgende Gegeniiberstellung ihres Verhaltens
fir sich und im Portlandzement.

1. Der kaustische Kalk hydratisiert sich in freiem Zu-
stande mit Wasser bekanntlich unter den stdrksten Treib-
erscheinungen, gleichviel ob in Stiicken oder in Pulverform
und liefert dabei ein trockenes auseinanderfallendes Pulver.
Er ist fiir sich allein zur Monolithbildung véllig ungeeignet.
— Die kaustische Magnesia hydratisiert sich vollstandig
nur in Form eines sehr feinen Pulvers langsam und erhértet
dabei zu Monolithen von groBer Festigkeit. Je stirker die
Sinterung der Magnesia, desto langsamer erfolgt die Er-
hartung.

2. Der Kalk erhilt erst dann hydraulische Eigenschaften
bzw. ist erst dann zur Bildung von Krystalloiden und Kollo-
iden befihigt, wenn er an die Silicatbestandteile des Klin-
kers gebunden bzw. in die bekannten Klinkermaterialien des
Portlandzementes iibergegangen ist. Freier Kalk bewirkt
Treiben des Zementes. — Die Magnesia verliert ihre hydrau-
lischen Eigenschaften vollstindig, sobald sie vom Silicat
des Klinkers gebunden ist und letzterer Alit enthilt. Freie
Magnesia im Klinker fithrt dagegen zur Erhédrtung, die bei
Normalbrandtemperatur infolge starken Sinterns ent-
sprechend verlangsamt erfolgt.

3. Der Kalk begiinstigt nichst dem Hisenoxyd das Sin-
tern des Portlandzementes infolge der leichteren Schmelz-
barkeit seiner Silicatverbindungen. — Bei der Magnesia
duBert sich die groBere Feuerfestigkeit ihrer Silicate dem
Kalk gegeniiber in dem iiberaus schweren Sintern des Klin-
kers, das auch durch Eisenoxyd nicht wesentlich erleich-
tert wird.

4. Der Kalk begiinstigt die Entstehung des schmelz-
fliissigen dunklen Glases, in dem die Klinkermineralien des
normalen Portlandzementes sich bilden. Die Magnesia ver-
hindert bei dem reinen Magnesiaportlandzement geradezu
die Entstehung dieses Glases und erschwert dadurch die
Bildung der Klinkermineralien ungemein.

5. Bei dem normalen Portlandzement setzt die chemische
Aktion gleich zu Anfang der Erhiirtung mit vollster Intensi-
tit ein, um sich dann spéter allméhlich zu verlangsamen.
Stark gesinterte Magnesia, wie sie im freien Zustande
in bei Normaltemperatur gebrannten magnesiahaltigen
Mischungen enthalten ist, erhartet umgekehrt anfangs nur
langsam, mit groBerer Intensitéit aber erst nach lingerer
Zeit. Als Folge des Mangels an Koinzidenz in dem zeitlichen
Verlauf der Erhirtung zwischen Portlandzement und
kaustischer Magnesia sind Treiberscheinungen nicht aus-
geschlossen. Doch kann dies nur als Vermutung ausge-
sprochen werden, da Festigkeitsverminderungen und Treib-
erscheinungen auch dadurch verursacht werden konnen,
daB die Magnesia teilweise in Alit eintritt, wodurch einer-
seits Krystalloid- und Kolloidbildung behindert wird, an-
dererseits (bei MagnesiaiiberschuB) Kalk in ungebundenem
Zustande zuriickbleiben kann.

Infolge dieser unvereinbaren Gegensitze in dem Ver-
halten von Kalk und Magnesia erscheint es wohl ganz aus-
geschlossen, daB sie einander, sei es auch nur teilweise, im
Portlandzement vertreten oder nebeneinander bestehen
kénnen. Die einzige Moglichkeit, die Magnesia mit Port-
landzement zusammen zu verwenden, ist die, daB man dem
letzteren gebrannten Magnesit beimischt, der infolge ge-
ringer Sinterung in dem Gang der Erhiirtung dem Port-
landzement sehr viel niherkommt und auf diesen voradus-
sichtlich auch keinen nachteiligen EinfluB ausiiben wird.
Erfahrungen hieriiber liegen anscheinend nicht vor.
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Verein deutscher Fabriken feuerfester Produkte.

34. Hauptversammlung zu Berlin, 3. und 4./3. 1914.

Vorsitzender Generaldirektor R. Wiegand, Koln-
Marienburg.

Der Vorsitzende erstattet den Bericht iiber das abge-
laufene Vereinsjahr. Sehr eingehend hat sich der Verein mit
den verschiedensten Zolltarifangelegenheiten befait. Ferner
befate er sich mit den Materialvorschriften der Kaiser-
lichen Marine fir Lieferung von feuerfestem Material. Mit
der Priifung dieser Vorschriften, die schon in fritheren Ver-
sammlungen als unerfilllbar bezeichnet worden waren, be-
faBte sich Prof. Gary, GroB-Lichterfelde. Die Unter-
suchungen erstreckten sich namentlich auf die in den Lie-
ferungsvorschriften enthaltene Bedingung, daB ,die Steine
der Glithprobe widerstehen und nach nicht mehr als 29,
in jeder MaBrichtung schwinden oder wachsen, sowie keine
Hartbruchrisse zeigen, noch briockelig werden dirfen*. Das
Resultat der Untersuchungen war die Abiénderung der
Lieferungsvorschriften. Der Verein hat sich ferner an der
Arbeit anderer Vereinigungen beteiligt, so beim Zentral-
verband deutscher Industrieller, beim Hansabund, beim
Deutsch-franzésischen Wirtschaftsverein, beim Deutschen
Versicherungsschutzverband.

In bezug auf Normen fisir Feuerfestig-
keitsbestimmungen und Festlegung , Feuerfest‘
wurde folgendes beschlossen. Die Mitglieder des Vereins
verpflichten sich, keinerlei Waren als feuerfest zu bezeichnen,
deren Schmelzpunkt nicht dem Segerkegel 26 entspricht.
Andere Waren, die im gleichen Betriebe hergestellt werden,
wie siurefeste Platten, Mauersteine, diirfen nur als feuer-
fest bezeichnet werden, wenn ihr Schmelzpunkt dem Seger-
kegel 26 entspricht. Welche andere Bezeichnung gewihlt
wird, beschriinkt die Verpflichtung nicht. Es wurden fol-
gende Vorschriften fiir l’gchme zpunktsbestim-
mungennach Segerkegeln angenommen. Seger-
kegel sind als geschmolzen anzusehen, wenn die sich um-
biegende Spitze die Unterlage leicht beriihrt, oder wenn die

scharfen Kanten der Kegel verschwunden sind, wobei sich ein.

Zusammensinken des betreffenden Kegels bemerkbar macht.

Priiflinge sind bei verschiedenen Temperaturen zu er-
hitzen, und zwar miissen

a) die Priflinge vollstindig erhalten sein,

b) ist die Erhitzung so weit zu treiben, daB die Kanten
der Versuchsstiicke verschwunden sind,

¢) muB die Erhitzung so weit gehen, daB die urspriing-
liche Form der Priiflinge verloren gegangen ist und die

inge beginnen zusammenzusinken.

Die Feuerfestigkeit des Priiflings ergibt sich durch Ver-
gleich von dessen Zustand mit dem Zustand der eingesetz-
ten Segerkegel, und zwar entspricht die Feuerfestigkeit des
Priiflings demjenigen Segerkegel, dessen Beschaffenheit dem
Zustand des Prﬂfiim gs am nichsten steht.

Die Beurteilung hat nach den Ergebnissen der Priiffungen
unter a, b, ¢ zusammen zu erfolgen: Als Endergebnis ist
dann anzugeben: Der Prifling schmilzt bei Segerkegel x
(sonst nichts).

Ist z. B. der Priifling bei Segerkegel 28 noch gut erhalten,
tritt beim Segerkegel 30 ein Abrunden der Kanten ein und
ist das Versuchsstiick bei Segerkegel 31 zusammengesunken,
so schmilzt der Priifling bel Segerkegel 31.

Als Priiflinge sind tunlichst scharfkantige prismenférmige
Sticke anzuwenden, deren GroSe moglichst derjenigen der
zum Vergleich herangezogenen Segerkegel entspricht. Bei
der Priiffung von Steinen darf eine Vorzerkleinerung nicht
stattfinden.

Aus dem Zustande der Schmelzproben muf hervorgehen,
daB die Erhitzung stattgefunden hatte.

Schiedsproben sind im Stiickgewicht von mindestens
3 gemeinschaftlich nach Durchschnitt zu nehmen.

1 Streitigkeiten soll das chemische Laboratorium fiir
Tonindustrie Prof. Dr, H. Seger & E, Cramer G. m. b. H,,
Berlin NW. 21, Dreysestr. 4, mafgebend sein.

Fir die vollstindige Beurteilung eines Rohstoffes oder
Erdeugnisses geniigt die Schmelzpunktsbestimmung in den
meisten Fillen nicht.

Dr. Petersen, Disseldorf, sprach dann dber die
Diasseldorfer Ausstellung 1915. An der Hand

eines Planes schilderte er die Lage der Ausstellung, die eine
vollstandige Industrie- und Gewerbeausstellung werden soll,
und in welcher auch der grofte Teil der Sammlungen des
Deutschen Museums in Miinchen ausgestellt werden wird.
Eine groBe Anzahl von Ministerien beteiligen sich an der
Ausstellung. Der Redner empfiehlt die Beteiligung.

Reg.-Rat Dr. Schweighoff, Berlin, sprach dann
iber Gesetzesvorlagen und wirtschaft-
liche Fragen. Er behandelte die Wehrsteuer, den Ge-
setzentwurf iiber die Kommunalabgaben, die Konkurrenz-
klausel, den Gesetzentwurf iiber die Sonntagsruhe, die Ent-
wiirfe zum Patent-, Gebrauchsmuster- und Warenzeichen-
gesetz; schlieBlich die Arbeitslosenversicherungen und Ar-
beitswilligenschutz.

Dann sprachen Revisionsingenieur Spielmann,
Breslau, iiber die Strafbestimmungen des
Sprengstoffgesetzes, Generaldirektor Wie-
gand iiber die Revisiondesdeutschen Zoll-
tarifes und die Vorbereitung der neuen
Handelsvertriage, Herr Wolf, Berlin, tber
das Wesen der Volksversicherung.

Dr.-Ing. C. Canaris, Stahlwerkschef, ngckingen a.
Rh.: ,,Die Priifungen von feuerfesten Materialien.”* Das
Problem der Erforschung der Eigenschaften der feuerfesten
Materialien ist sowohl fiir die Hersteller als auch fiir die
Verbraucher sehr wichtig; von seiner Klirung ist in erster
Linie eine Verbesserung der Qualitit und eine Ermed.n?ng
der Gestehungskosten zu erwarten. Ferner werden For-
schungsarbeiten auf diesem Gebiete die Grundlagen fiir
Prifungsmethoden schaffen, die den Interessen der Her-
steller und der Verbraucher gerecht werden und der jetzt
auf diesem Gebiete herrschenden Willkiir ein Ende be-
reiten.

Die Eigenschaften der Steine, die hauptsichlich in Frage
kommen, sind: 1. 4uBere Form, 2. Chemische Zusammen-
setzung; 3. Schmelzpunkt; 4. Schwinden und Wachsen;
5. Widerstandsfihigkeit gegen Temperaturschwankungen
(RiBbildung); 6. Sprédigkeit und Druckfestigkeit bei nor-
maler AuBentemperatur; 7. Festigkeit und Tragfahigkeit bei
hohen Temperaturen (Erweichungspunkt); 8. Porositét;
9. Widerstandsfahigkeit gegen fliissige Schlacken und Me-
talle; 10. Widerstandsfahigkeit gegen Gase; 11. Warmeleit-
fahigkeit und Gasdurchlissigkeit; 12. Mikrostruktur.

Die Feststellung der chemischen Zusammensetzung der
Steine war frither die einzige Probe, die die Verbraucher
vor der Verarbeitung der Steine ausfithrten. Von der Uber-
schitzung des Wertes der Analyse ist man nicht nur auf
den Steinfabriken, sondern auch auf den Eisenwerken langst
abgekommen. So macht man z. B. heute nicht mehr so
scharfe Vorschriften beziiglich des FluBmittelgehaltes der
Steine wie frither, denn man hat erkannt, dafl mit fallendem
FluBmittelgehalt auch die mechanische Festigkeit der Steine
abnimmt, sobald der FluBmittelgehalt eine gewisse Grenze
unterschreitet. Im ,,J. Ind. Eng. Chem.* gibt Gilbert
Rigg ein interessantes Beispiel fiir diece Tatsache anl).
Zur Klarlegung der Beziehungen zwischen FluBmittelgehalt
und mechanischer Festigkeit miissen noch eingehende Unter-
suchungen ausgefithrt werden.

Die Bestimmung des Schmelzpunktes der Steine erfolgt
in der bekannten Weise mit Hilfe von Segerkegeln im Deville-
ofen oder im elektrischen Ofen. Die Priiflinge diirfen nicht
dadurch hergestellt werden, da8 man die Steine pulverisiert,
sondern ausden zu untersuchenden Steinen herausgeschlagen
werden, so daB also der Probekérper die urspriingliche Korn-
grofe aufweist?),

Die beste Methode zur Bestimmung des Schwindens
und des Wachsens von feuerfesten Steinen besteht darin,
daB man aus den zu priiffenden Steinen in einem Brennofen
eine Siule errichtet, die durch das Ofengewdlbe hindurch-

eht. Die Bewegung dieser Siule, deren urspriingliche

inge man genau feststellt, wird mit Hilfe einer Hebeliiber-
setz auf einen Zeiger ﬁbertrﬁgen; die eingetretene Lin-
geniéinderung kann man dann auf einer Skala ablesen oder
mit Hilfe eines Uhrwerkes registrieren.

1) J. Ind. Eng. Chem. 1913.
8) Tonind.-Ztg. 1914, Nr. 26 8. 40910; Nr. 7, 8. 549—554.
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Man hat namlich die Erfahrung gemacht, da8 Mauern
aus feuerfesten Steinen bei weitem nicht um das Maf3 wach-
sen, um das sie rechnungsmiaBig wachsen mti3ten, wenn
man den durch Versuche mit einzelnen Steinen ermittelten
Ausdehnungskoeffizienten zugrunde legt; dies rithrt daher,
daB die Zwischenraume zwischen den Steinen und vielleicht
auch die Poren der einzelnen Steine zusammengedriickt
werden.

Die Widerstandsfahigkeit gegen die Temperaturschwan-
kungen sucht man dadurch zu priifen, da man einzelne
Probesteine mehr oder weniger stark erwirmt und dann
durch Aufblasen eines kalten Luftstromes oder durch Ein-
tauchen in Wasser zur Abkithlung bringt. Aus feinkérniger
Masse hergestellte Steine zeigen bei dieser Probe meistens
einzelne, sehr deutliche, tiefgehende Risse, wihrend Steine
aus grobkorniger Masse hiufig viele sehr feine Risse auf-
weisen. Die feinen Risse erleichtern das Eindringen von
Schlacken, kénnen also fiir die Haltbarkeit der Steine leicht
verhingnisvoll werden.

Der Druck, den feuerfeste Steine in der Praxis auszu-
halten haben, ist niedriger, als man im allgemeinen an-
nimmt. Er diirfte iiber 20 kg/qem (Cowperapparate) nicht
hinausgehen. Zwischen der Druckfestigkeit bei normaler
AuBentemperatur und der Fihigkeit der Steine, bei hohen
Temperaturen Belastung auszuhalten, besteht keinerlei Zu-
sammenhang (,,Stahl und Eisen*‘ 1912, 26 —-27 u. 1503 bis
1504). Die Festigkeit und Tragfihigkeit bei hohen Tempe-
raturen mufB also besonders gepriift werden; sie erfolgt in
der Weise, daB man in einem Brennofen die zu unter-
suchenden Steine aufschichtet und in den einzelnen Stein-
lagen mehrere Segerkegel von verschiedenen Schmelzpunk-
ten anordnet. Nach Stillegung des Ofens kann man dann
bei eingehender Besichtigung der Versuchssteine und der
Segerkegel wenigstens anndhernd feststellen, bei welcher
Temperatur und bei welchem Druck ein Erweichen der
Steine eintritt. Um die Steine auch héheren Druckkriiften
aussetzen zu kdnnen, diirfte es sich empfehlen, den Probe-
géeiler dhnlich wie bei der vorerwiahnten Feststellung des

achsens durch das Ofengewdlbe hindurchzufihren und
ihn auBerhalb des Gewolbes mit Gewichten zu belasten; auf
diese Weise wiirde es moglich sein, die Steine bei bestimmten
Temperaturen steigenden Belastungen zu unterwerfen.
Viele Schamottesteine sind schon bei einer Temperatur von
ungefahr 1200° einem Drucke von nur 5 kg/qem nicht mehr
ﬁ:aswaohsen; Silicatsteine dagegen koénnen auch unter Be-

tung hohen Temperaturen widerstehen. Die Feststellung
des Erweichungspunktes einer nicht unter Druck stehenden
Maasse erfolgt nach Cram er in der Weise, daB man einen
aus der Masse hergestellten, nur an zwei Punkten gestiitzten
Stab auf Segerkegel 17 erhitzt und dann die Durchbiegung
‘miBt. Die Porositit der Steine bestimmt man in der Weise,
daB man die getrockneten und gewogenen Steine in Wasser
kocht, sie 24 gtunden in dem erkaltenden Wasser liegen 148t
und dann die Wasseraufnahme durch erneutes Wiegen
feststellt. Nihere Angaben iiber die Wasseraufnahmefihig-
keit von Schamottesteinen finden sich in der Literatur.
(,,Stahl u, Eisen* 1913, 27 u. 1909, 1224 —1225) Bei Steinen,
die im Feuer wachsen, tritt, wie erwihnt, wahrscheinlich
eine Verkleinerung der Poren durch Zusammendriicken ein:
wie sich die Verhéltnisse hier bei den einzelnen Steinsorten
gestalten, muB noch durch besondere Versuche ermittelt
werden.

Die Widerstandsfahigkeit gegen fliissige Schlacken und
Metalle steht im engen Zusammenhang mit der Porositit,
denn Steine mit vielen groBen Poren sind naturgemi8 dem
Eindringen von Schla.cﬁen und Metallen in viel héherem
MaBe ausgesetzt als dichte Steine. Die Priifung erfolgt auf
einigen Steinfabriken in der Weise, daB man die in Frage
kommenden Schlacken oder Metalle in besonders geformte
Muldensteine bringt; andere Werke stellen durch Ver-
mischen der Masse der betreffenden Steine mit einem be-
stimmten Prozentsatz der gepulverten Schlacke oder des
gepulverten Metalles Versuchskiérper her und setzten die-
selben durch Segerkegel kontrollierten Temperaturen aus.
Je hoher der Schmelzpunkt der Versuchskérper ist, um so
groBer ist die Widerstandsfihigkeit der gepriften Stein-
mischung gegen die betreffenden Schlacken oder Metalle.
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Die Widerstandsfahigkeit gegen die Einwirkung von
Gasen hingt ebenfalls mit der Porositit zusammen. Wert-
volle Mitteilungen hieriiber finden sich in der erwéhnten
Arbeit von Rigg.

Die Wirmeleitfihigkeit steigt mit der Hohe der Erhit-
zung und mit der Temperatur, bei der die Steine gebrannt
sind. (Stahl und Eisen 1909, 1221 —1224). Magnesitsteine
haben eine doppelt so groBe und Kohlenstoffsteine eine
fiinfmal so groBe Leitfahigkeit als Schamottesteine; iiber die
Leitfahigkeit der Silicatsteine gehen die Meinungen ausein-
ander. Die Gasdurchlissigkeit hingt wesentlich von der
GroBe der Poren ab; daher kommt es, daBl Graphitsteine,
die eine ziemlich grole Porositit, dabei aber nur sehr kleine
Poren besitzen, fast undurchlissig fiir Gase sind.

Mit der Mikrostruktur der feuerfesten Materialien haben
sich hauptsichlich Dr. Endell (Stahl u. Eisen 1912, 392
bis 397) und Wernicke (Stahl u. Eisen 1912, 295—298)
beschaftigt. Leider ist die Herstellung von Schliffen aus
feuerfesten Materialien wegen des starken Abbrockelns in
vielen Fillen sehr schwierig und zeitraubend.

Beim weiteren Ausbau der Priifungsmethoden feuerfester
Materialien sollte man die gréBte Riicksicht auf die Tat-
sache nehmen, dafl das Verhalten eines einzelnen Steines
ein ganz anderes ist als das eines Bauwerkes, welches aus
derselben Steinsorte hergestellt worden ist. Durch das
Wachsen der Steine @ndert sich z. B. die Porositit und damit
die Widerstandsfihigkeit gegen Schlacken, die Gasdurch-
lissigkeit und vielleicht auch die Warmeleitfahigkeit. Aus
diesen Griinden sollte man Priifungen, die fiir die praktische
Verwendbarkeit einer Steinsorte mafigebend sein sollen,
moglichst nicht an einzelnen Steinen, sondern an ganzen
Mauerwerken ausfiihren. Weitere Fortschritte auf dem Ge-
biete der Priffung der feuerfesten Materialien kénnen nur
dann gemacht werden, wenn Hersteller und Verbraucher
Hand in Hand arbeiten.

Herr WeiBhaar, Aachen-Forst teilt mit, daBl sich
der Verein deutscher Firmen fiir Schonsteinbau und Feue-
rungsanlagen bereits mit Anheizvorschriften beschiftigt
habe, daB aber diese Vorschriften abgelehnt wurden, weil
sich die meisten Mitglieder an der Bezeichnung Vorschriften
stieBen, denn sie fiirchteten, hierdurch eine unerwiinschte
Bindung. Es wurden dann diese Vorschriften als Ratschlige
herausg:geben. Der Redner wendet sich dann gegen die
oft geradezu unsinnigen Garantien von 400—800 Brenn-
stunden, die oft namentlich bei groen Dampfkesseln von
Seiten der grofien Elektrizititszentralen verlangt wiirden.
Er regt an, daB beide Vereine gemeinsam an diese Frage
herantreten mochten. Generaldirektor Wiegand meint,
daB diese Frage sich nur Hand in Hand mit den Ver-
brauchern regeln lasse, und daB vielfach ein gewisses Ver-
schulden auf Seiten der Fabrikanten lige, die derartige
Garantien ibernehmen. Dir. Rémer weist darauf ihn,
daB die Untersuchungsmethoden sich noch in den Kinder-
schuhen befinden, und daB es daher nicht angingig wiire,
diese in Form von festen Bestimmungen festzulegen. Die
Erzeugnisse sind zu mannigfaltig, ebenso auch die Preise und
Anforderungen. Auch wiirde nicht jede Ware die Unter-
suchungskosten vertragen, denn bei einem Preis von 20 M
pro Tonne wiirde die Untersuchung sich teurer stellen,
als ein Waggon Steine. Die Untersuchung misse vor allem
bei den Rohmaterialien beginnen. In der Praxis kommen
die Ofenkonstruktionen, die Bauausfithrung und die Betriebs-
weise des Ofens selbst in Frage. Jeder Fabrikant habe den
Wunsch nach Verbesserung seiner Ware, aber letzten Endes
ist die Qualitit ein Preisfrage. Dr. C a n ari s ist itberzeugt
davon, daB jedes Ma.rt.inwel%: fiir eine bessere Qualitit auch
bessere Preise zahlen werde. Es kommen nicht nur die
héhere Chargenzahlen in Frage, sondern auch die Kosten
fiir den Einbau und die unangenehmen Betriebsstérungen,
die durch die Erneuerung der Steine bedingt sind.

Dr. Ha m m, Freienwalde a. O.: ,,Ist die Herstellung von
feuerfesten Erzeugnissen von Einfluf auf deren Eigenschaften?*
Uber das gleiche Thema hat der Vortr. bereits im Vorjahre
berichtet. Er hat verschiedene Massen hergestellt und jede
einzelne -Masse durch Handstrich, Nachpressen, durch
Stampfen und auf der Ziegelpresse verarbeitet. Die her-
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gestellten Massen wurden auf Schwindung, Wasseraufnahme
und Druckfestigkeit gepriift. Aus den Versuchen geht her-
vor, dafl man in jedem Falle Druckfestigkeit von 120 kg
erreichen konnte. Diese Druckfestigkeit wurde nur in
zwei Fallen nicht erreicht. Es werden aber dann wohl die
angewandten Tone als Bindeton nicht geeignet gewesen
sein. Die Versuchsresultate des Vortr. sind in folgender
Tabelle zusammengefaBt.

Fabri- 8chwin- Wasser- Druck-
Masse kations- dung aufnahme festigkeit
art % % kg
Masse 1 . ... . .. .. H 3,2 5,5 150
30 Bindeton I. . . . . . . N 3,56 5,4 202
70 Schamotte I. . . . . . S 3,0 4,6 159
Z 3,6 7,1 97
Masse 2 . . . . . .. .. H b 11,2 195
30 Bindeton I . . . . . . N 4,7 11,0 208
70 Kapselscherben. . . . . S 4,5 10,8 179
Z 4,9 12,4 223
Masse 3 . . . .. .. .. H 4 10,1 145
30 Bindeton I . . . . . . N 43 9,4 109
40 Quarzit . . . . . . .. S 4,0 9,1 91
30 Kapselscherben. . . . . Z 4,2 10,6 116
Masse 4 . . . . . . . .. H 5,0 10,7 87
30 Bindeton IT . . . . . . N 49 9,6 88
70 Schamotte ITI . . . . . S 48 8,9 103
Z 5,1 12,7 50
Masse 5 . . . . . . . .. H 5,2 17,1 89
30 Bindeton IT . . . . . . N 5,0 16,2 59
70 Kapselscherben. . . . . S 4,9 15,8 87
Z 5,2 18,3 74
Masse 6 . . . . . .. .. H 4,2 14,1 65
30 Bindeton IT . . . . . . N 4,3 13,1 56
40 Quarzit . . . . . . . . S 4.0 12,6 71
30 Kapselscherben. . . . . Z 4,3 14,8 61
Masse 7 . . . . . . . .. H 43 11,2 123
30 Bindeton IIT . . . . . N 4,2 10,8 125
70 Schamotte III. . . . . C 4,0 9,0 110
Z 42 12,7 76
Masse 8 . . . . . . . .. H 4.3 15,6 127
30 Bindeton III . . . . . N 43 14,6 118
70 Schamotte IIT . . . . . S 4,0 13,7 139
Z 4,2 15,9 113
Magse 9 . . . . . .. .. H 3,1 11,5 114
30 Bindestein IIT . . . . . N 3,2 10,4 109
40 Quarzit . . .6 . ... S 2,9 10,0 102
30 Kapselscherben. . . . . Z 3,2 12,0 90
Masse 10. . . . . . . . . H 48 9,4 87
30 Bindeton IV. . . . . . N 4,9 8,5 920
70 Schamotte IV . . . . . S 4,7 7,3 97
Z 4,9 104 51
Masse 11 . . . . . . . . . H 5,2 16,5 107
30 Bindeton IIT . . . . . N 5,1 16,1 81
70 Kapselscherben. . . . . S 5,0 15,6 97
Z 5,2 17,6 92
Masse 12. . . . . . . . . H 4,6 13,2 88
30 Bindeton III . . . . . N 4,7 12,3 61
40 Quarzit . . . . . . . . S 4,5 11,5 67
30 Kapselscherben. . . . . Z 46 144 59

H = durch Handstrich hergestellt.
N =durch Nachpressen hergestellt.
S =durch Stampfen hergestellt.

Z = auf der Ziegelpresse hergestellt.

In der Diskussion wies Dr. Str a ss m a n n darauf hin,
dal} es zweckmafig wire, wenn verschiedene Bindetone nur
mit selbst vorgebrannter Schamotte verwendet wiirden.
Uber Wunsch von Herrn Cram er erklirt sich Herr Dr.
Strassmann bereit, die Versuche durch Beistellung
des Materials zu unterstiitzen.

Prof. Dr.-Ing. P. Gorens, Aachen: ,,Die Wirmeleit-
[dhigkeit feuerfester Steine.” Einleitend zeigt der Vortr. den
EinfluB solcher Feststellungen auf die Bilanz des Hochofen-
prozesses und beschreibt dann an der Hand von Lichtbil-
dern den von ihm verwandten Apparat. Es wird fiir die
Messung ein Calorimeter angewandt, welches jedoch nicht
in direkter Beriihrung mit der Heizplatte steht. Ebenso
werden die Versuchsresultate und die Kurven durch Licht-

bilder vorgefithrt. In den vom Vortr. angegebenen Unter-
suchungsresultaten sind auch die Ergebnisse von Unter-
suchungen, von Prof. Knoblauch, Aachen, mit ent-
halten. Als auffallige Feststellungen hebt der Vortr. her-
vor, dall im Gegensatz zu den {ibrigen Steinen die Warme-
leitfahigkeit von Magnesitsteinen mit wachsender Tem-
peratur abnimmt.

In der Diskussion erorterte gleichfalls an der Hand von
Lichtbildern Prof. He y n vom Kgl. Materialpriifungsamt,
GroBlichterfelde, seine Methode der Warmeleitfahigkeits-
priiffung. Es kommt zwischen Prof. He y n und dem Vortr.
zu einer Diskussion iiber die ZweckmaBigkeit der Apparatur
und die durch dieselbe bedingten Fehler. Zu einem ab-
schlieBenden Resultat fithrten die Ausfithrungen jedoch
nicht.

Dr. St6rmer, Berlin: ,,Vergleichende Untersuchungen
von Cowpersteinen des Handels. Die Untersuchungen wur-
den im Vereinslaboratorium durchgefiihrt und erstreckten
sich auf 21 verschiedene Sorten. Die auBerordentlich verschie-
denen Eigenschaften der Steine und die dementsprechen-
den Ergebnisse werden in einer Tabelle zusammengefaBt.

In der Diskussion erklirte sich der Geschaftsfiihrer des
Vereins deutscher Eisenhiittenleute, Dr. Petersen, be-
reit, eine gemeinsame Bearbeitung mit der Hochofenkom-
mission des genannten Vereins in die Wege zu leiten.

Hierauf erstattete der Vorsitzende den Bericht iiber
Normalisierung von Stopfen und Aus-
giissen. Seitens des Vereins wurden 3 Normaltypen mit
je 2 verschiedenen Stopfen vorgeschlagen. Die Verhand-
lungen mit dem Verein deutscher Eisenhiittenleute sind noch
nicht abgeschlossen.

Dir. Dr. North, Thale a. H.: ,,Die Verringerung der
Awusstrahlungsverluste bei Drehrohrifen. Die Versuche gin-
gen dahin, eine Aussparung an den Steinen an den Beriih-
rungsstellen mit dem Ofenmantel zu schaffen. An den Stei-
nen wird an den Beriihrungsflichen ein Dreieck ausgeschnit-
ten und an den Seiten der Steine werden Kerbungen vor-
genommen. Die Fugen der Steine werden durch Nut und
Feder gedichtet. Bei einer zweiten Anordnung wird iiber
die erste Steinschicht eine zweite so gelegt, daB sie die
Fugen der ersten verdeckt. Der Verein deutscher Fabriken
feuerfester Produkte hatte beschlossen, fiir die Verringe-
rung der Ausstrahlungsverluste am Drehrohrofen ein Preis-
ausschreiben zu erlassen. Nachdem jedoch das eben be-
sprochene System bekannt geworden war, wurde dies unter-
lassen.

Deutsche Beleuchtungstechnische Gesellschaft.
Mitgliederversammlung vom 28./3. 1914 zu Berlin,

Vorsitzender: Geheimrat Prof. Dr. Warburg, Berlin.

Zunichst machte Prof. Lieben th al einige geschift-
liche Mitteilungen und stellte fest, daB der AnschluB der
Deutschen Beleuchtungstechnischen Gesellschaft an die
Internationale Beleuchtungstechnische Kommission nunmehr
erfolgt ist, und daB als Vertreter der Gesellschaft in diese
Kommission Prof. K. Brodhun ernannt wurde. Er teilt
dannfernermit, daBl die Kommissiondrei Beschliisse, die Kom-
mission fiir Messungsmethoden in der soeben stattgefundenen
Sitzung einen BeschluB iiber die Bewertung der Lichtquellen
in erster Lesung gefaBt habe, und daB jetzt der Verein in
dieser Frage mit dem Verband deutscher Elektrotechniker
und dem deutschen Verein von Gas- und Wasserfachmén-
nern Fithlung nehmen wolle.

Dr. Voege, Berlin, sprach sodann iiber: ,,0bjektive
Photometrie.*“ . So alt die Photometrie ist, so alt ist auch der
Wunsch, das Auge durch einen MeBapparat fiir die Beurtei-
lung des Lichtes zu ersetzen. Die Photometrie verlangt von
Subjektivitit unabhingige und jederzeit leicht reproduzier-
bare Methoden. Die Augen der einzelnen Menschen sind
sehr verschieden, selbst die beiden Augen ein und desselben
Menschen sind nicht gleich, die Beurteilung des Lichtes ist
auch ferner davon abhingig, ob das Auge vorher im Hellen
oder im Dunkeln war. Es fragt sich nun, ob wir imstande
sind, das Auge durch einen physikalischen Apparat zu er-
setzen. Man hat versucht, die Thermosiule, das Bolometer
als MeBapparat zu verwenden, aber es war dies praktisch



Wirtschaftlicher Tell.
27. Jahrgang 1914,

Aus anderen Vereinen und Versammlungen.

323

nicht oder nur in gewissen Grenzen durchfithrbar. Grofle
Hoffnungen hatte man auf die Selenzellen gesetzt, und 1877
hat Wernerv. Siem en s ein Selenphotometer ins Auge
gefaBt, die Durchfithrung ist aber gescheitert. Die Licht-
empfindlichkeit des Selens ist sehr abhingig von den Licht-
wellen und von der Art der Vorbelichtung, auch die auftre-
tenden Trigheitserscheinungen machen die Selenzellen fiir
MeBzwecke nicht geeignet. Dagegen hat sich die von
Elster und Geitel konstruierte photometrische Alkali-
zelle, die auf dem Hallwachseffekt beruht, gut bewihrt.
Der normale photoelektrische Effekt findet sich bei allen
Metallen und nimm¢t mit abnehmender Wellenlinge zu. Der
Vortr. zeigt nun die Empfindlichkeitskurve einer Alkali-
zelle. Fir Kalium liegt das Maximum der Empfindlichkeit
bei 440 uu, fiir Natrium bei 320 g¢ und fiir Rubidium bei
480 up. Elster und Geitel haben die Empfindlich-
keiten erhoht durch Anwendung eines Glimmstromes in
einer mit Wasserstoff gefiillten Zelle. Die Zellen kénnen mit
groBem Erfolg benutzt werden fiir Lichtmessungen an pho-
tographischen Papieren, aber nicht firr die praktische Lam-
penphotometrie. Die Empfindlichkeitskurve dieser Alkali-
zellen hat eine ganz dhnliche Gestalt wie die Empfindlich-
keitskurve des Auges, nur das Maximum liegt an verschie-
denen Stellen. Es gelang nun dem Vortr., durch Anwendung
von wisserigen Kaliumbichromatlésungen den blauviolet-
ten Teil abzuschwichen und das Maximum der Lichtemp-
findlichkeit an die Stelle zu bringen, wo es fiir das Auge
des Farbenblinden liegt. Versuche, durch Anwendung ver-
schieden konzentrierter Losungen eine dem normalen Auge
gleiche Empfindlichkeitskurve zu erhalten, fithrten nicht zum
Ziel. Dagegen wurde ein Erfolg erzielt durch Verwendung
von Eosin in wisserigen Losungen und Kombination dieser
Lésung mit Kaliumbichromatlosungen. Durch Verwendung
eines derartigen Filters kam Vortr. zu guten Resultaten. Der
Vortr. zeigt nun die Versuchsanordnung, durch die er die
Empfindlichkeitskurve festgestellt hat, in d&hnlicher Weise
wie L u m m e r dies fiir das Auge tat. Die Empfindlichkeits-
kurve der Alkalizelle bei Verwendung des Eosin-Kalium-
bichromadtfilters ist umschlossen von der Empfindlichkeits-
kurve des farbentiichtigen Auges, das Maximum beider Kur-
ven liegt bei 550 —560ux. Ein Licht, welches nur aus wenig
Spektrallinien besteht, wird von der Zelle falsch registriert
werden, anders aber liegt es beim Vergleich von Lampen mit
kontinuierlichen Spektren, wie z. B. bei den elektrischen
Glithlampen und beim Gasglithlicht. Sie alle enthalten
Strahlen von 560 uu, die auf das Auge den groBten Reiz aus-
iiben. Der Vortr. zeigt nun Versuchsresultate zahlreicher
Untersuchungen, er hat Kurven mit der Zelle und mit dem
optischen Photometer aufgenommen, und zwar bei Kohle-
fadenlampen, die mit Unterspannung, bei Wotanlampen,
die mit Uberspannung und bei Halbwattlampen, die mit
12—15 Volt gebrannt wurden. Die Messungen wurden einer-
seits mit dem Universalphotometer von Schmidt & Haensch
und andererseits mit der genannten Zelle durchgefithrt. Die
Zellenablesungen stimmen gut iiberein; man kann durch die
Anwendung der zwei Losungen und deren richtige Kom-
bination das Maximum an die Stelle hinbringen, wo man
will. Betont sei, daB die Zelle im Blau nicht zu viel miSt,
wie eigentlich zu befiirchten gewesen war. DaB rote und
blaue Strahlen bei Glithlampen wenig ausmachen, konnte
durch einen Versuch gezeigt werden. Beim Gasgliihlicht
stellte es sich heraus, daB die Zelle zu viel, bei Petroleum,
daB sie zu wenig maB. Bei der Photometrie des Gasgliih-
lichtes wiirde Redner daher empfehlen, das Glithlicht um
59, heller anzunehmen. Da man in der Praxis nicht mit
den Losungen arbeiten kann, lieB Vortr. in England ein Ge-
latinefilter, das mit den beiden Lésungen getrinkt ist, her-
stellen. Es sei noch erwihnt, da die Empfindlichkeit der
Zellen mit den verschiedenen Spannungen abnimmt, die
Zellen sind nur brauchbar bis 160 Volt. Im Gebiet von
60—160 Volt kann man den MeBbereich variieren durch ver-
schiedene Entfernungen der Zellen von der Lampe. Der
Vortr. zeigt den Aufbau der Apparate und die Durchfiih-
rung der Messung, um dann auf etwaige Fehlerquellen aufmerk-
sam zu machen. Die Empfindlichkeit der Zelle ist praktisch
wohl als konstant anzunehmen, immerhin ist eine Empfind-
lichkeitsinderung der Zelle mit der Zeit méoglich ; itberméaBige

Belichtung muB vermieden werden. Weitere Fehlerquellen
konnten im Dunkeleffekt, in der Nachwirkung, der Tragheit
und der Radioaktivitit liegen, aber praktisch haben sich
diese nicht bemerkbar gemacht, und es lassen sich die ge-
nannten Fehlerquellen alle vermeiden. Die neue Alkalizelle
ist gut anwendbar fiir die Messung elektrischer Glithlampen
aller Art, fir die Messung von Gasglithlampen, fiir die Be-
stimmung der Brenndauer kleiner Hand-, Taschen- und
Grubenlampen und fiir Relativmessungen, wie Lichtvertei-
lungsmessungen u. dgl. Gegeniiber der photometrischen
Messung bedeutet diese Methode eine ganz enorme Zeit-
ersparnis und groBere Genauigkeit, vor der Thermosiule hat
sie den Vorteil, daB man nicht aus den Lichtstrahlen auf
Wirmestrahlen schlieBen muB. Jedenfalls ist diese Zelle
als objektives Photometer gut benutzbar, eine gewisse Vor-
sicht ist natiirlich am Platze.

Sodann sprach Dr. Jacob, Berlin, iber ,,Waggon-
beleuchtung.” Wenn auch Petroleum und Ol noch bei
manchen Eisenbahnen fiir die Beleuchtung der Wagen be-
nutzt werden, will Vortr. auf diese Brennstoffe nicht ein-
gehen. Am verbreitetsten ist die Waggonbeleuchtung mit
Gas, und es ist besonders das Verdienst der Firma Pintsch,
die Gasbeleuchtung auf diesem Gebiete besonders entwickelt
zu haben. Von den 250 000 Wagen, die mit Gas beleuchtet
sind, sind 150 000 von Pintsch ausgeriistet. Bei der Gas-
beleuchtung der Waggons ist man von Olgas und Fettgas
ausgegangen; von Kohlengas hat man abgesehen, weil es
zu teuer ist, und weil auch die Helligkeit bei der notwen-
digen Kompression abnahm. Man verwendete vorwiegend
Mischgas, d. h. ein Gemenge von Fettgas und Acetylen; mit
der Einfithrung des Gliihlichtes ging man dann zum reinen
Fettgas zuriick. Das Gas wird in eigenen Gasstationen er-
zeugt, auf 10—15 Atm. komprimiert und auf den Haupt-
bahnhéfen in die an den Wagen angebrachten Behilter ge-
filllt. Die mit Gas erzeugte Helligkeit ist eine Kerzenstunde
auf 5 | unkomprimiertes Fettgas. (Bei Kohlengas wird dop-
pelt soviel fiir die gleiche Helligkeit gebraucht.) Wenn man
zur elektrischen Beleuchtung der Waggons iibergegangen
ist, so ist dies hauptsichlich auf die Gefahren zuriickzufiih-
ren, die in der Gasbeleuchtung liegen kénnen. Bei Kata-
strophen sind oft dadurch, daB3 Gasbehilter zertriimmert,
Rohren zerbrochen wurden, und das ausstrémende Gas sich
an der Lokomotive entziindete, schlimme Folgen aufgetreten.
Die elektrische Beleuchtung bietet auch mehr Bequemlich-
keiten. Auf die wirtschaftliche Frage der Gas- oder elek-
trischen Beleuchtung der Eisenbahnwagen méchte der Vortr.
nicht niher eingehen, nur so viel sei gesagt, da bei einem
D-Zug mit vierachsigen Wagen, die mit 300 Hefnerkerzen be-
leuchtet sind, fiir 100 000 km sich die Kerzenstunde bei allen
Beleuchtungsarten auf etwa 0,1 Pf stellt. Es sind jetzt rund
250 000 Wagen mit Gas und 50—100 000 Wagen elektrisch
beleuchtet. Wir miissen nun unterscheiden zwischen der
geschlossenen Zugbeleuchtung und der Einzelwagenbeleuch-
tung; erstere hat sich nicht so sehr eingefiihrt, denn man
wollte ja bei der elektrischen Beleuchtung die Unabhéngig-
keit der Wagen voneinander. Am haufigsten finden wir die
reine Akkumulatorenbeleuchtung, die sehr einfach ist. Die
Akkumulatoren werden geladen eingeschoben und dienen
dann zum Betriebe der Lampen. (Etwa 15 000 Wagen sind
so ausgeriistet.) Bald zeigten sich jedoch Schwierigkeiten,
das Gewicht der Akkumulatoren ist sehr groB, wenn ihre
Lebensdauer lang sein soll. Die leichteren Gitterplatten, die
man dann einzufithren versuchte, haben sich anfangs nicht
bewihrt. Es ist das Verdienst der Akkumulatorenfabrik
A.-G., sowie der Firma Hensenberg in Mailand, gute leichte
Gitterplatten eingefithrt zu haben. In Italien sind 6000 Wa-
gen mit Akkumulatoren ausgestattet, die Deutsche Reichs-
post hat laufend 1700 Akkumulatorenwagen. Der Nachteil
dieser Beleuchtung ist der, daB die Akkumulatoren zum
Laden ausgewechselt werden miissen ; ein guter Akkumulator
braucht eine ziemlich lange Ladungsdauer, wenn auch die
Ladung beschleunigt worden ist. Die Akkumulatorenbe-
leuchtung stellt sich heute teurer als die Beleuchtung mit
Dynamomaschine und Akkumulator, und man geht daher
zu dieser gemischten Beleuchtung iiber. Der Vortr. erértert
nun die Erfordernisse einer derartigen Beleuchtungsvorrich-
tung. Der Wagen muB. auch bei Stillstand beleuchtet
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werden kénnen, dazu dient der Akkumulator, der aber von
eringerer Kapazitit sein kann, weil wihrend der Fahrt die
%yna.moma.schine den Wagen beleuchtet und gleichzeitig
den Akkumulator ladet. Dieser muBl vollgeladen, darf aber
nicht iiberladen werden. Der Vortr. skizziert nun eine Reihe
von Systemen, die sich eingefiihrt haben. Er beschreibt
das System von S tone, welches sehr einfach, aber ziem-
lich roh ist und auBer in England nur in Belgien Fufl gefa3t
hat. Sodann erwihnt er das System von Pintsch-
Groh, welches, trotzdem ihm eine gute Idee zugrunde
liegt, nicht im groBeren MaBe eingefiihrt ist. GroBere Ver-
breitung fand das System der Gesellschaft fiir elektrische
Zugbeleuchtung, welches mit der Rosenbergmaschine ar-
beitet, die eine Maschine konstanten Stromes ist, im Gegen-
satz zur Grohmaschine, die eine Maschine konstanter Span-
nung darstellt. Weiter wurde erwithnt das System der A.-G.
Brown, Bovery & Co., welches sehr ruhig und mit nur auBer-
ordentlich geringer Schwankung arbeitet. Dieses System
ist hauptsichlich in der Schweiz und in Frankreich, da-
neben in RuBland und Osterreich eingefiibrt, in Deutsch-
land finden wir es nur wenig. Zum SchluB gibt der Vortr.
einige von den Schweizer Bundesbahnen zusammengestellte
Daten iiber die Haltbarkeit der Akkumulatorenbatterie, die
nach der Lebensdauer der positiven Platten beurteilt wird.
Es ist wohl zu erwarten, daB die Zahl der elektrisch be-
leuchteten Eisenbahnwagen in absehbarer Zeit auf die Zahl
der mit Gas beleuchteten Waggons anwachsen wird.
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Alkohole, Aldehyde und Ketone. E. L. Rinman, Harnis., Osterr.
A. 2091/1912.

Vorr. zur Vernichtung der Bakterlen in Wasserleitungen. V.
Henri, A. Helbronner, Paris, und M. Recklinghausen, Bas Meudon.
Osterr. A. 5145/1911, Zus. zu A. 800/1911.

Drucken von Banknoten, Aktien u. dgl. Whitehead, Morris & Co.
& Farmer. Engl. 29 491/1912.

Benzin- oder Fettfinger. Geigersche Fabrik fiir StraBen- und
Hausentwisserungsartikel, Karlsruhe. Ung. G. 3977.

Filter zum Sterilisieren von Bier durch einen Filterkorper, welcher
steril filtrieren kann. Zahm Manufacturing Co., Buffalo. Osterr. A.
6580/1912.

Destillieren bitumindser Stoffe, Aarts. Engl. 17 661/1913.

Uberziige aus Celluloseestern auf Stoffen aller Art mit Lsgg. einer
Acetylcellulose oder Nitroacetylcellulose. [A]. Osterr. A. 4671/1913.

Extraktion von Chlerophyll und Herst. wertvoller Produkte.
Bouchaud Praceiq. Engl. 6662/1914.

Chromgerbverf. F. Hirsch, Wien. Osterr. A. 8786/1913. Zus. zu
A. 2001/1913.

Desinfektionsmittel. Schiillke & Mayr und P. J. O. Flemming,
Hamburg. Ung. Sch. 2951/.

Zerstauber fir Desinfektionszweeke. W. L. Miller, Marshall, Mich.
Amer. 1091 374.

Zeichen- bzw. Druekbliitter. Millergraph Co., New York. Osterr.
A. 8225/1912.

Erzeugung von Mustern auf Druekilichen. Pilkington. Engl.
5827/1914.

Photographische Verf. zur Herst. von Mustern auf Druckiliéchen.
Pilkington. Engl. 6943/1913.

Diinger aus den Riicksténden der Zuckerfabrikation. F. Verbiése
und E. Darras-Verbiése, Lille. Osterr. A. 4929/1910.

Vorr. zum Sterilisieren von Fliissigkeit mittels ultravioletter Strah-
len aus Quarzlampen u. dgl. M. Recklinghausen, Paris. Osterr. A.
2295/1912.

App. zum Sterilisieren von Fliissigkeiten mittels ultravioletter
Strahlen. V. Henri, A. Helbronner und M. von Recklinghausen.
Ubertr. The R. U. V. Co., Inc., New York. Amer. 1091 221.

Vorr. zur Bhdlg. von Fliissigkeiten mit ultravioletten Strahlen.
Dieselben. Osterr. A. 7374/1911 als II. Zus. zu 800/1911.

Vorr. zur Bhdlg. von unter Druck stehenden Fiiissigkelten mit
ultravioletten Strahlen. Dieselben. Osterr. A. 800/1911.

Fuselél. Scheckenbach. Engl. 20/942/1913.

Futtermlittel aus Baumwollsamenkuchen. Molassine Co., & De
Whalley. Engl. 7687/1913.

Alkoholisches Giirverf, R. De Fazi, Roma. Ung. F. 3392.

Vorr. zum Milzen. von Getrelde. Strauch & Schmidt, Neile.
Osterr. A. 6620/1913.

Buchstaben und Illustrationen zur Aufbringung auf Glas und
andere Flichen. Allen & Bennett Bros., Ltd. Engl. 15 266/1913.

Nachahmung von marmoriertem Glas. Groheim. Engl. 19 398,
1913.

Photographische Nachbildung echter Glasmalereien, durch Ein-
stduben einer mit einer Firnisschicht iiberzogenen, belichteten Chro-
matkolloidschicht. A. Hans, Sangerhausen. Osterr. A. 3084/1911.

Polychrome Gitter. R. Ruth und A. Schuller, Oude-God bei Ant-
werpen. Amer. 1091 443.

Imitierte Gravierungen und Atzungen. A. & O. Formstecher.
Engl. 24 712/1913.

Behandeln von Hauten vor dem Gerben. Ch. Cl. Moore und W.
Tranton, Lymm. Amer. 1091 236.

Hefe nach dem Liiftungsverfahren. Hamburger & Co., Wien.
Osterr. A. 3665/1913.

Bhdlg. von Hefe zum Zwecke der Vergirung von mit Salzsiure
angesiduerten Wiirzen, insbesondere Melassewiirzen. A. Molhant,
Mons. Osterr. A. 1907/1913.

Sterilisieruung von Helz, Toepfer. Engl. 22 825/1913.

Ersatzstoffe von Horn, Ebonit, Celluloid, Galalith usw, aus Ei-
weillstoffen in Verbindung mit Cellulosesubstanzen. E. Krause,
Berlin-Steglitz, und H. Bliicher, Leipzig. Ung. K. 6012.

Isopren aus Terpentindl durch Spaltung der Diimpfe mittels eincs
stark erhitzten Katalysators. C. C. F. L. GroB, Soon b. Kristiania.
Osterr. A, 5085/1913. .

Kautschuk, seine Analogen und Homwologen. [By]. Osterr. A.
8468/1911.

Kautschuk oder kautschukihinliche Massen aus den Ausscheidun-
gen der Apocinaceen, Artocarpaceen, Euphorbiaceen, Sapoteen, Lo-
beliaceen, Asclepiadeen u. dgl. Ch. E. Anquetil, Marseille. Osterr.
A, 6477/1912.

Synthetischer Kautsehuk. C. C. F. L. GroB, Kristiania. Amer.
1 090 847. .

Kautschukdhnliche Masse. G. Reynaud, Paris. Osterr. A. 10 542,
1911.

Beschleunigung der Vulkanisation von natiirliehen oder kiinst-
lichen Kautsechukarten. [By]. Osterr. A. 6233/1913. A. 6234/1913-

Antiseptisch wirkende Korper. J. D. Riedel A. G. Engl. 5065, 1914.

Sortieren von Malz. M. Tauer, Kosteletz a. E. Osterr. A. 9486,
1912.

Raffinieren von Mehl. H. Buckley, Louisville, Ky. Amerika
1091 284.

Verf. u. Vorr. zur Bhdlg. von Mehl unter Einwirkung von Dampf
und Bhdlg. zwischen beheizten Walzen. Herendeen Flour Co., Ltd.,
Toronto. Osterr. A. 6562/1913.

Ausbleichschichten fiir Mehrfarbenphotographie, die schon sen-
sikilisiert sind oder erst vor dem Gcbrauch sensibilisiert werden. J.
Szczepanik, Tarnow und F. Habrich, Hagen i. W. Osterr. A. 7697,
1913.

Masse zur Herstellung von Milchnihrprodukten. J. D. Frede-
riksen, Little Falls, N. Y. Amer. 1091 054.

Destillieren von Mineraldlen. Kubierschky. Engl. 15 300/1913.

Krystallisationsverf., insbes. fiir Nachprodukt- Kornfilimassen,
bei dem der Fiillmasse eine Verdiinnungsfliissigkeit zugefiihrt wird.
L. Hirt, Grevenbroich b. Kéln. Osterr. A. 10 648/1912.

Geruchlosmachen von Oleinsiure und anderen Fettsiuren aus
Tran oder Fischolen. Hofmann. Engl. 21 478/1913.

Photographische Platten, Papiere mit abtrennbarer Schicht, Films
u. dgl. J. Blondel, A. Chopin, Paris. Osterr. A. 1955/1913.

Rasierereme. K. Fischmann. Ubertr. W. G. Brokaw, Archdale
N. C. Amer. 1091 052.

Behandeiln von Rohrsiften. Guerrero. Engl. 6785/1913.

Aus absorbierendem Material und Phenolkondensationsprodukten
bestehende Masse fiir Stereotype und dhnliche Matrizen. Gl. S. Wil-
liamson, New York. Osterr. A. 4432/1913.

App. zum Sterllisieren von Fliissigkeiten mittels ultravioletter
Strahlen. Th. Nogier, Lyon. Amer. 1091 382.

Binde- oder Uberzugsmittel aus Sulfitabtallauge. Miiller. Engl.
7324/1913.

Gew. sowohl der organischen als auch der anorganischen Bestand-
teile der Ablauge von Sulfiteeliulosefabriken. R. W. Strehlenert, Nol.
Osterr. A. 6791/1912.

Ungesittigte Terpenkohlenwasserstofte. E. Bergs. Ubertr. [B].
Amer. 1091 276.

Entwéssern von Tort u. dgl. unter gleichzeitiger Anwendung von
PreBdruck und Vakuum oder unter abwechselnder Anwendung von
PreBdruck und Vakuum. Ph. Roth, Berlin. Osterr. A. 9969/1912.

Therapeutisches Mittel fiir die Bhdlg. von Tuberkulose. [M].
Engl. 2610/1914.

DichtschlieBende Uberziige. The Viscose Development Co., Lon-
don. Osterr. A. 1723/1911.
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Zinden von Unterseeminen, Rateau. Engl. 16 438/1913.

Vorr. zur industriellen Sterilisierung von Wasser mittels elek-
trischer Quecksilberlampen, welche ultraviolette Strahlen erzeugen.
P. G. Triquet, Paris. gsterr. A. 3137/1912.

Masse zur Herst. von Platten fiir kiinstliche Ziihne. R. H. New-
ton, Montpelier, Vt. Amer. 1090 939.

Vergiirbare Zucker. F. E. Gallagher. Ubertr. Standard Alcohol
Co., New York. Amer. 1091 327.

Zerkleinertes Zuckerrohr vor der Extraktion in einen luft- und
girungsbestindigen Zustand iiberzufithren. The Simmons Sugar Co.,
Kenoska. Osterr. A. 734/1912.

Ziindmasse fiir an jeder Reibfliche entziindbare giftfreie Ziind-
hélzer. A. Markl, Prag-Zizkow. Osterr. A. 2507/1913.

Farbstoffe; Faserstoffe; Textilindustrie.

Antimonzinnober. [By). Osterr. A. 10 462/1912.

Azofarbstoffe der Arsengruppe. [M]. Engl. 2090/1914.

Vorr. und Verf. zur Herst. von marmordhnlichen Mustern auf
beliebigen Stoffen durch Batikverf. Osterr. M. Scholz, Diisseldorf.
A. 8870/1913.

Verf. und Vorr. zur Herst. von Bleiwei8 durch Einwirkung von
Kohlensiéure oder kohlenséurehaltigen Gasen auf Bleioxyd in Gegen-
wart eines die Verb. von Blei mit Kohlensédure befordernden Mittels,
wie Salpetersiure, Essigsiure oder dgl. Frederick Herbert Sharpe,
The Ferns, Cressington Park bei Liverpool, Osterr. A. 7927/1912.

Zur Kunstseide-, Tiill- und Filmerz. und zu plastischen Massen
geeignete Celluloselsgg. oder ihr nahestehende Derivate unter Verw.
von Schwefelsiure. E. Berl, Briissel. Osterr. A. 1487/1913.

Disazofarbstoffe. A. L. Laska und A. Zitscher. Ubertr. [Gries-
heim-Elektron]. Amer. 1 091 148.

Firbebaum. B. M. Morton. Ubertr. Columbus Truck and Supply
Manufacturing Co., Columbus, Ga. Amer. 1091 157.

Firbemasse, J. W. Dunford. Ubertr. Reese-Herrin Co., Atlanta,
Amer. 1091 309.

Farbenkinematograhple. Tress. Engl. 11 496/1913.

g.riine, beizenziehende Farbstoffe. [Durand]. Osterr. A. 5350,

1913.

Ga.

Trockenapp. fiir Gewebe, A.T. Metcalf und H. V, Nunn, Ubertr.
Bradford Dyers‘ Association, Bradford. Amer. 1 090 934.

Aus- oder Anfirben und Impriignieren von Stoffen aller Art. R.
Walther, Dresden. Osterr. A. 10 314/1912.

Feinverteiltes kol'oiddhnliches Indigo aus Indigosulfat. [M].
Osterr. A. 5945/1912,

Papier. Wallin. Engl. 26 242/1913.

Bleichen von Papierstolff. Couper. Engl. 9442/1913.

Wasserdichte Stoffe. E. Girzik, Wien. Ung. G. 3972.

Verschiedenes.

Reinigen von Abw#ssern jeder Art, besonders solchen von Papier-
fabriken, Gerbereien, Wollwischereien und Schlachthdfen. Richter
& Richter, Frankfurt a. M. Osterr. A. 4584/1912.

Blelakkumulatoren. Marquise des Ligneris. Engl. 15 327/1913.

Filter mit auswechselbaren, ringformigen Filterkorpern verschie-
dener Bauart. B. Klauz und E. Kaempf, Smichow. Osterr. A, 6110,
1910. .
Filterplaite. Ph. Porges. Ubertr. L. Steinschneider, Brunn.
Amer. 1091 080.

Leicht fiillbarer chemischer Feuerléscher zum Aussenden von
Fliissigkeiten in bestimmter Richtung. Wagener. Engl. 6546/1914.

Flltervorr., bei welcher Filterkorper mit einer oder mehreren
vertikalen Filterflichen in das zu filtrierende Gut eingetaucht wer-
den. J. M. Neil, New York. Osterr. A. 5538/1912.

Pasteurisieren von Malzgetriinken, Wein, Mineralwisser. Erikson.
Engl. 20 016/1913.

Negative oder positive Platten. H. Lional Shawcross, New Brigh-
ton. Amer. 1 090 886.

Primirbatterie. E. G. Dodge. Ubertr. New Jersey Patent Co.,
West Orange, N. J. Amer. 1090 909.

Misch- oder Riihrvorr., Goldmann & Galvanische Metallpapier-
A.-G. Engl. 24 587/1913.

Thermometer. Heath & Heath. Engl. 15 167/1913.

Trockenapp. B. B. Farnham, Kenmore, N. Y. Amer. 1 091 051.

App. zum Trocknen mit komprimierter Luft. W. E. Hall. Ubertr.
Ch. A. Tatum, New York. Amer. 1091 215.

Verein deutscher Chemiker.

: Wiirttembergischer Bezirksverein.

Im Horsaal des hiesigen Landesgewerbemuseums sprach
in der Marzversammlung Herr Dir. Hiin e k e der Martini
& Himmeke Maschinenbau-A.-G. in fesselnder Weise ,,[fber
die Schutzmafnahmen gegen die Gefahren im Verkehr mit
feuergefdhrlichen Fliissigkeiten.” Der Vortrag bot ganz be-
sonderes Interesse, weil er eine klare und iibersichtliche
Darstellung der technischen Entwicklung dieses wichtigen
Gebietes gab. Man muBlte dem Vortr. darin unbedingt bei-
pflichten, da8 nur durch genaue Kenntnis und Verwertung
der bisher geleisteten Arbeit ein Kulturfortschritt moglich
ist, indem vermieden wird, immer wieder in Fehler zu ver-
fallen, die schon lingst abgetan sein sollten. In iiberzeugen-
der Weise wurden an verschiedenen Ausfithrungsmethoden
fir Behandlung feuergefahrlicher Fliissigkeiten nachgewie-
sen, dafl deren Grundgedanken in fritheren Vorarbeiten der
Martini & Hiineke Maschinenbau-A.-G. enthalten sind, sich
aber als prinzipiell verfehlt erwiesen haben und trotzdem
solche Methoden infolge mangelhafter Beherrschung des
Stoffes leider immer noch benutzt werden und Gefahren-
herde bilden. Die durch Lichtbilder und sehr anschauliche
Experimente belebten Ausfithrungen wurden in plastischer
Weise dem Verstindnis der Allgemeinheit dadurch nahe-
geriickt, daB3 Leitsatze sich gewissermaBen auskrystallisier-
ten, die der ganzen an und fiir sich schwierigen Materie
einen festen Haltepunkt geben:

1. In den samtlichen Hohlriumen der Anlage muB die
Entstehung explosibler Gasgemische mit Sicherheit ver-
hindert sein.

II. Die Fordermoglichkeit und das Vorhandensein des
die Bildung von explosiblen Gasgemischen verhindernden
Sicherheitselementes miissen in derartig funktioneller Ab-
hingigkeit stehen, da eine betriebsmiBige Férderung aus-
geschlossen ist, wenn das Sicherheitselement entweicht.

III. Bei Briichen oder Leckwerden des Leitungsnetzes
fir feuergeféihrliche Fliissigkeiten mufl ein Austritt der ge-
lagerten Fliissigkeit zuverldssig verhindert sein, und zwar,
da es unzerstorbare Materialien nicht gibt, durch konstruk-
tive Mainahmen.

Von den Einzelheiten des Vortrages sei als noch beson-
ders interessant erwahnt, daB der Berliner Magistrat in
dem groBziigig angelegten Osthafen eine Benzinanlage von
1 Mill. Liter Inhalt in einzelnen Tanks zum Abvermieten
nach dem System Martini & Hiineke eingerichtet hat. Das
genannte System ist weit iiber die Grenzen Deutschlands
hinaus in allen Kulturstaaten eingefiihrt und kiirzlich erst
noch in New York eine bedeutende Sondergesellschaft fiir
die Ausnutzung dieser Arbeiten gegriindet. ‘

Berliner Bezirksverein.
Sitzung vom 23./2. 1914.

Vorsitzender: Dr. Bein.

Nach Verlesung und Genehmigung des Protokolls der
letzten Sitzung wurden zundchst die Satzungséinderung
des Hauptvereins genehmigt.

Der Schriftfithrer berichtet im Auszuge iiber die Stel-
lungnahme verschiedener Korporationen usw. zum neuen
Patentgesetzentwurf, einschliellich des vom Vorstand des
Hauptvereins an die einzelnen Bezirksvereine ergangenen
Rundschreibens nebst Anlagen. Auf seinen Vorschlag wird
eine Kommission gewiihlt, welche zu den verschiedenen
Berichten Stellung nehmen soll.

Der Schriftfithrer wird ersucht, die erforderlichen Schritte
zu tun, um die Vereinsbibliothek wieder in Stand zu setzen.

Ein Antrag des Rheinisch-Westfilischen Bezirksvereins,
die nichste Sitzung in Disseldorf abzuhalten, wird abge-
lehnt; gegen Braunschweig wird kein Einspruch erhoben.

Den iibrigen Teil der Sitzung fiillte eine lebhafte De-
batte iiber die Regelung der Disziplinar- und Dienstaufsichts-
verhiltnisse der bei Behorden usw. angestellten Che-
miker aus.

Der angekiindigte Vortrag von Dr. Bein mufite der
vorgeriickten Zeit wegen auf die nichste Sitzung verschoben
werden.

SchluB der Sitzung um 11 Uhr. Joh. Gérth. [V. 28.]
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Zeltachrift fur .
[mcmdh Chemle,

Sitzung vom 17./3. 1914.

Vorsitzender: Dr. Bein,

Nach Verlesung und Genehmigung des Protokolls der
letzten Sitzung wird in die Tagesordnung eingegangen und
an erster Stelle die Resolution des Vorstandes des Berliner
Bezirksvereins betreffend eine Anregung beim Hauptverein
die Regelung der Dizsiplinar- und Dienstaufsichtsverhalt-
nisse der von Behorden u. dgl. angestellten Chemiker in die
Wege zu leiten.

e%hch Erledigun%des ﬂbrig:n geschéftlichen Teiles hilt
Dr. Bein seinen Vortrag iiber: ,,Wermutweine und deren
Begutachiung.'* Vortr. erortert die allgemeinen Verhilt-
nisse auf dem Gebiete der Nahrungsmittelgesetzgebung,
kommt dann speziell auf die Unsicherheit der Beurteilung
weinhaltiger Gg::‘anke nach dem neuen Weingesetz zu
sprechen. In letzter Zeit hat sich dies besonders auf dem
biete der Begutachtung der Wermutweine her-
ausgestellt. Es muBte deshalb nicht nur das Weingesetz,
sondern auch das sog. Nahrungsmittelgesetz vom 14./5. 1879
und das neue unlautere Wettbewerbsgesetz zur Begutach-
tung herangezogen werden. Tatsichlich wiren auch die ver-
schiedensten Momente in Betracht zu ziehen, je nach der
Bezeichnung der Ware. Dr. B ein erortert die Erzeugungs-
arten fiir Wermut und Wermutweine in den verschieden-
sten Lindern, so die in Ungarn, Osterreich, Deutschland,
Ttalien usw. iiblichen Verfahren. Uberall soll Wein als Grund-
lage Verwendung finden. DaB bittere Krauterausziige her-
ﬁstellt werden, um den Wermut zu bilden, wird in allen
dndern als selbstverstindlich angesehen. Als besonders
wertvolles Produkt erscheint der Vermouth di Torino.
Ist ein Produkt so bezeichnet, so muB es naturgemaB aus
oberitalienischem Wein — sog. Astiwein —, bitteren Kréuter-
ausziigen und je nach den Umstiénden aus gewissen Zucker-
und Alkoholzusitzen bestehen. Solche Produkte werden je
nach der Herstellungsart lingere oder kiirzere Zeit lagern,
wodurch natirlich bedeutende Veréinderungen der urspriing-
lichen Weinbestandteile (Zucker, Extrakt, Asche usw.)
durch Girung, Absetzen, Umlagerungen usw. entstehen
milesen. Dadurch wird die analytische Begutachtung auf
Grund der chemischen Untersuchung sehr erschwert. Man
muB deshalb in jedem Falle besonders umfangreiche Ver-
geiohsuntersuchungen an der Hand fester unverénderlicher
aktoren vornehmen, Nur durch solche sehr umf iche
Arbeiten, die Vortragender im einzelnen schildert, lieB sich
in einigen Fillen die und Menge des verwendeten Weines
bei einer Reihe von ,,Vermouth di Torinos* im Laborato-
rium des Vortr. anndhernd ermitteln. An der Hand eines
speziellen Falles wies Dr. B e i n nach, daB in seinem Labo-
ratorium festgestellt werden konnte, daB in einem streitigen
Falle in einer Wermutsorte einer groBen oberitalienischen
Firma mehr als 809, Astiwein Verwendung gefunden habe.
Hierbei ist natiirlich auch die notwendige Menge von Kriu-
terausziigen neben dem nétigen Zuckerzusatz ermittelt wor-
den. Die Begutachtung solcher Produkte befindet sich nach
der eingehenden mnndnng des Vortr., noch im Anfangs-
stadium, und es d noch einige Zeit dauern, bis alle Sach-
verstindigen einen einheitlichen Weg zur Untersuchung
un;ld Begutachtung dieser Art Getrinke gefunden haben
werden.

Dem Vortrage folgte eine lebhafte Diskussion, und zwar
beteiligten sich daran besonders die Herren Dr. Lebbin,
Straetz, Dr. G. Hiilller und Dr. A. Miller. Von
Interesse waren die Aus en des Herrn Dr. A. M il -
ler, welcher in eingehender Weise tiber die Darstellung
dieses Kunstproduktes referierte.

SchluB der Sitzung um 11 Uhr. Joh. Gdrth. (V. 29.]

New Yorker Bezirksverein.

Eine erhebende Feierlichkeit fand gelegentlich des 88. Ge-
burtstages des Herrn Adolf FaberduFauram 28./3.
im Beaver Café, New York, statt. Herr FaberduFaur
wurde bei diesem Anlasse zum ersten Ehrenmitgliede des
New Yorker Bezirksvereins ernannt. Die Feier konnte aus
Riicksicht auf den Gesundheitszustand des genannten Herrn

nicht im Chemists Club abgehalten werden, sondern wurde
mit einem festlichen Mittagsessen verbunden, welches der
Chemiker-Stammtisch dee Beaver Cafés zu Ehren seines
treuen Mitgliedes gab. Viele Amerikareisende unter den
Chemikern und sonstigen Technikern erinnern sich jedenfalls
noch dieses Stammtisches, der seit dem Jahre 1890 besteht,
und zu dem die angesehensten Chemiker New Yorks ge-
héren, und der namentlich wihrend des letzten Kongresses
groBe Anziehungskraft ausiibte.

Die Feier wurde von dem fritheren Vorsitzenden des
New Yorker Bezirksvereins Herrn Dr. Hu glo S ¢ h w e itzer

eleitet, der den Jubilar im Namen des Stammtisches in

eutscher Sprache begliickwiinschte. Darauf hielt das Vor-
standsmitghed Herr T. J. Parker eine schwungvolle
Rede in tlgngliseh, und schlieBlich Gberreichte unser Vor-
sitzender Dr. Emil Schill dem Jubilare das Diplom
der Ehrenmitgliedschaft mit einer Ansprache, in welchem
er die hohen Verdienste Adolf Faberdu Faurs um
Wissenschaft und Technik in beredter Weise pries. In be-
wegten Worten dankte der Jubilar dem Verein und allen
Anwesenden fiir die groBe Ehre, die ihm zuteil wurde.

Eine Nachsitzung hielt die Festteilnehmer noch lange
zusammen. Unter den Teilnehmern ist besonders Herr
Patentanwalt Schiitz, ein Schwiegersohn, und Herr
Patentanwalt Schiitz jr.,, ein Enkel des Jubilars, zu
nennen, dann die Beamten des Bezirksvereins, Vorsitzender
Dr.EmilSchill,der Stellvertreter E.A.Widmann,
der Schatzmeister-Sekretir H. C. A, Seebohm, die
Direktoren Dr. H. Lieber,T.J. Parkerund Dr. T. B.
Wagner. Ferner waren anwesend Herr E. Bilhuber,
der Chef der hiesigen Vertretung von Knoll & Co., Ludwigs-
hafen; Herr Sto ba eus, der Prisident von Chas. Cooper
& Son, die Direktoren der American Smelting & Refining Co.
Herr Anton Eilers und sein Sohn Karl Eilers,
Herr Hiitteningenieur Fohr und Dr. Willard Ward,
der Vizeprisident der Kerr Lake Mining Co., Herr T h.
Geisenheimer, Herr Beck m ann von der hiesigen
Griesheim-Oehler-Werk-Vertretung, Herr Dr. R.C. Schiipp-
haus, der berithmte Sprengstofftechniker, Dr. B. C.
Hesse, allen Mitgliedern wohlbekannt als der verdienst-
volle Schriftfiihrer des letzten Ko ,HerrDr. L. Saar-
bach, Dr. F. de Jahn von der General Chemical Co.
und viele andere mehr.

Uber den Lebenslauf des Herrn Faber du Faur
sind wir in der Lage die folgenden Angaben zu machen:

Herr Faber du Faur wurde am 27./3. 1826 in
Wasseralfingen, Wilrttemberg, geboren. Sein Vater war
Oberbergrat Achilles Christian Wilhelm Friedrich von Faber
du Faur. Er besuchte das Polytechnikum in Stuttgart,
hérte Chemie bei Fehling. Sein treu gefiihrtes Kollegien-
buch aus dieser Zeit ist von ihm der Bibliothek des Chemists
Club geschenkt worden. Am 1./1. 1851 landete er in den
Vereinigten Staaten, wo er als Hiitteningenieur und spiter
als Patentanwalt ein arbeite- und abwechslungsreiches
Leben fuhrte.

Unter seinen iberaus zahlreichen Erfindungen, fiir welche
er wertvolle Patente erhalten hat, ist besonders der von
ihm in den 60er Jahren erfundene Kippofen (Dipping
Furnace) zu nennen, der heute noch die vielfachste An-
wendung findet.

Unter seinen Erlebnissen ist von besonderem Interesse,
daB er als Adjutant des General Meigs den Biirgerkrieg mit-
%emacht hat und als Pionierhauptmann die Betestigung des

otomacflusses zum Schutze von Washington baute und
besetzt hielt. Als das Geriicht in Washington verlautete,
daB die Sudlinder das Kapitol in Washington durch
Dynamit in die Luft sprengen wiirden, welches sie zu
diesem Zwecke in dem l?:aller des Gebiudes aufgespeichert
batten, hatte niemand den Mut, die Sache zu untersuchen.
Faber du Faur meldete sich freiwillig zu dieser even-
tuell gefahrvollen Aufgabe und konnte konstatieren, daB
das Geriicht der Wahrheit entbehre.

Hoffentlich ist es unserem ersten Ehrenmitgliede ver-
onnt, seinen Lebensabend in geistiger Kraft und korper-
icher Riistigkeit zu geniesen. [V.32]

Veriag von Otto 8pamer, Lelpsig. — V

rtlicher Reodaktour Prof. Dr. B. Rassow, Leipxig. — Spamersche Buchdruckere! in Leipzig



